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CHARAKTERYSTYKA ROBOT

Projektowana nadbudowa czes$ci budynku Urzedu Miejskiego w Suszu przy ul. J. Wybickiego 6

W zakresie robdt budowlanych wykonane zostang roboty jak nize; :

* rozbidrka obrobek blacharskich

» rozbidrka pokrycia stropodachu z papy asfaltowe;

* rozbiérka, ewentualnie odciecie wystajacych czesci betonowych nakryw Scian zewnetrznych tarasu

* demontaz istniejgcego okna w pomieszczeniu biurowym

* demontaz drzwi dwuskrzydtowych wyjSciowych na taras

* wykonanie bruzd w $cianach istniejacych

* wymurowanie $cian zewnetrznych z bloczkéw betonu komérkowego wraz z otworami

*  zamurowanie otworu po zdemontowanym oknie

» wymurowanie komina z przewodami wentylacyjnymi z gotowych blokéw wentylacyjnych

» wykonanie wienca zelbetowego wraz z nadprozami na Scianach

» wykonanie izolacji pod murfaty

* montaz ptatwi stalowych i konstrukcji dachu drewnianego z drewna zabezpieczonego przed
korozjg oraz przeciwogniowo

* wykonanie deskowania i pokrycia wstepnego dachu z papy asfaltowej

* wykonanie zabudowy okapdw z desek wraz z malowaniem lakierem do drewna

* wykonanie facenia dachu oraz pokrycia z blachy dachéwkopodobnej wraz z obrébkami
blacharskimi

* montaz instalacji odgromowe;j

* wykonanie orynnowania, montaz barier $niegowych, wiatrownic

* zerwanie posadzki PCV w korytarzu

» wykonanie warstwy wyrownawczej posadzek

» skucie istniejgcych tynkow wewnetrznych $cian wczesniejszego tarasu

» montaz stolarki okiennej

» wykonanie instalacji elektrycznej wewnetrzne;

» wykonanie wewnetrznej instalacji centralnego ogrzewania

» wykonanie tynkéw wewnetrzych cem.-wap.

* wykonanie sufitu podwieszanego z ptyt gipsowo — kartonowych ogniochronnych podwdjnie na
ruszcie metalowym wraz z paroizolacjq i izolacjg cieplng z wetny mineralnej grub. 30cm

» wykonanie Scianek dziatowych z ptyt gipsowo — kartonowych na rusztach metalowych z izolacjg z
wetny mineralnej grub. 10cm

» wykonanie oktadziny z ptyt gipsowo — kartonowych na istniejgcej Scianie budynku

» wykonanie gtadzi gipsowych

» wykonanie posadzek z wyktadzin zgrzewanych typu TARKETT

* montaz drzwi wewnetrznych

* wykonanie ocieplenia $cian zewnetrznych styropianem wraz z wykonaniem warstwy elewacyjne;
(w tym wykonanie naprawy tynkéw gzymsu i stref przy rurach spustowych)

e malowanie pomieszczen

*  wywodz gruzu i materiatow rozbiérkowych

Szczegotowy zakres robot okresla dokumentacja projektowa i przedmiar robo6t .
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ST -1.0. WYMAGANIA OGOLNE

1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Specyfikacja Techniczna ST - 1.0. WYMAGANIA OGOLNE odnosi sie do wymagan dotyczacych
wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach nadbudowy budynku Urzedu Miejskiego w Suszu przy
ul. J. Wybickiego 6 na dziatce nr 152.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna Wvykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych stanowi cze$¢ dokumentéw
przetargowych i nalezy jg stosowac w zlecaniu i wykonaniu robot opisanych w podpunkcie 1.3.

1.3 Zakres robot objetych ST
1.3.1  Szczegdtowy zakres robot okresla charakterystyka robét oraz przedmiar .

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z przedmiarem robét,
Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, Polskimi Normami, obowigzujacymi wymogami i
sztukg budowlana.
Przekazanie terenu budowy — Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy.
Budynek, w ktorym prowadzone bedg roboty remontowe jest wyposazony we wszelkie instalacje w tym wodna,
kanalizacyjng, centralnego ogrzewania oraz wentylacyjng grawitacyjna.

141 Zgodnos¢ roboét z Przedmiarem Rob6t i Specyfikacja Techniczng Wykonania i

Odbioru Robot

Dokumenty — Przedmiar robét , Specyfikacja Techniczna Wykonania Odbioru Rob6t przekazane przez
Zamawiajgcego stanowig komplet dokumentacji a wymagania wyszczegdlnione chotby w jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catym komplecie. Wykonawca nie moze wykorzystywac
bteddw lub opuszczen w dokumentach, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z
przedmiarem robét i ST. Dane okre$lone w przedmiarze robot i ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, wszelkie
odchylenia wymagajg uzyskania pozytywnej opinii Zamawiajacego. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza
by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodno$¢ z okre$lonymi wymaganiami. W przypadku gdy materiaty lub roboty nie
beda w petni zgodne z przedmiarem robét lub ST i wptynie to na niezadowalajacg jako$¢ robét, to takie materiaty
bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. Wykonawca przed zakupem
materiatow dokona uzgodnienia z zamawiajacym ich kolorystyki i parametréw techniczno — uzytkowych.

1.4.2. Informacje o terenie budowy
Budynek potozony jest w Suszu przy ul. J. Wybickiego 6. Na terenie posesji i bezposrednio do budynku

doprowadzona jest energia elektryczna o napieciu 400 V. Na potrzeby budowy moze by¢ pobierana z istniejgcego
przytacza elektrycznego. Woda na potrzeby budowy moze by¢ pobierana z istniejgcej instalacji. Po zakonczeniu prac
budowlanych Wykonawca zobowigzany jest do uporzadkowania placu budowy i doprowadzenia terenu wokét
budynku do stanu pierwotnego (zastanego przez rozpoczeciem prac budowlanych) wiacznie z odtworzeniem
ewentualnie zniszczonych elementéw zagospodarowania terenu. Wykonawca bedzie zobowigzany umowg do
przyjecia odpowiedzialnosci od nastepstw i za wyniki dziatalnosci w zakresie :

e organizacji i wykonywania rob6t budowlanych,

»  zabezpieczenia interesdw osob trzecich,

» ochrony $rodowiska,

e  warunkéw bezpieczenstwa pracy,

» bezpieczenstwa ruchu drogowego i pieszego w otoczeniu budowy,

» ochrony mienia zwigzanego z budowa.
Wykonawca w trakcie prowadzenia prac zobowigzany jest stosowac sie do ogéinie obowigzujacych przepiséw prawa
pracy i zasad BHP przy prowadzeniu robot budowlanych. Kierownik robét jest obowigzany wykonywaé prace
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uwzgledniajac wymagania okreslone w rozporzadzeniach : Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. nr 47, poz 401) oraz Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.
Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonywania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz do
likwidacji wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Zamawiajacy nie
bedzie optacat robdt tymczasowych takich jak: urzadzenia do transportu pionowego, zabezpieczania powierzchni
pionowych i poziomych folig chronigca przed przedostawaniem sie kurzu i opadéw atmosferycznych w trakcie
prowadzenia prac.
Ze wzgledu na konieczno$¢ ciagtego uzytkowania obiektu Wykonawca musi uwzgledni¢ prowadzenie robét
budowlanych w sposdb umozliwiajacy uzytkowanie budynku.
Wykonawca jest zobowigzany do :

* przedstawienia Zamawiajgcemu planu zagospodarowania terenu budowy i do uzyskania jego akceptacii

»  ogrodzenia i odpowiedniego oznakowania oraz utrzymania porzadku na terenie prowadzonych rob6t

» wilasciwego sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych

1.4.3. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i elementéw budynku, ktére podczas wykonywania robot
remontowo — budowlanych mogq ulec uszkodzeniu Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania podstawowe

Co najmniej na 7 dni roboczych przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi informacje zaswiadczajace o dopuszczeniu ich do stosowania w
budownictwie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. ,O wyrobach budowlanych”. Materiaty powinny by¢
oznaczone znakiem B lub CE. Dla materiatéw oznakowanych znakiem CE nalezy udokumentowaé¢ dostosowanie ich
do polskim warunkéw klimatycznych. Do materiatow i urzadzen nie posiadajacych oznaczen B lub CE nalezy
zataczy¢ aprobaty techniczne potwierdzajace przydatno$é wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania.
Materiaty muszg by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji techniczne;.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu gdy bedq potrzebne do robot byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i wptywem warunkéw atmosferycznych, zachowaty swojg jakos¢ i byty
dostepne do kontroli. Miejsca czasowego sktadowania bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Zamawiajacym lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom a w szczegolnoSci wymienione w Krajowym Wykazie
Zakwestionowanych Wyrobdéw Budowlanych” zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone
w miejscy wskazanym przez Zamawiajacego.
Materiaty i elementy budowlane dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktore nie uzyskajg akceptacii
Zamawiajacego zostang niezwlocznie usuniete z terenu prowadzonych robét. Wykonawca nie moze domagac sie
zaptaty materiaty, ktorych zakup i wybdr nie uzyskat akceptacji Zamawiajacego.
Kazdy rodzaj robot, w ktdrym znajda sie nie zaakceptowane materiaty Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko liczac
sie Z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.4. Wariantowa stosowanie materiatow

Jesli przedmiar robédt lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatdw w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o0 swoim zamiarze co najmniej na siedem dni
roboczych. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Zamawiajacego.
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3. SPRZET

W trakcie realizacji robdt nalezy stosowac urzadzenia sprawne technicznie nie powodujace nadmiernego
hatasu i zanieczyszczenia $rodowiska olejem, smarami itp. Ze wzgledu na nieskomplikowany charakter robét nie
przewiduje sie wystapienia potrzeby zastosowania maszyn i urzadzen innych niz powszechnie stosowane w
budownictwie. Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

W trakcie realizacji robot nalezy stosowaé srodki transportowe sprawne technicznie nie powodujace
nadmiemego hatasu i zanieczyszczenia srodowiska, olejem, smarami itp. Pojazdy do przewozenia materiatow
wrazliwych na warunki atmosferyczne winny posiada¢ szczelne plandeki ochronne. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania tylko takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i
wiasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania rob6t

Podstawowym aktem prawnym okreSlajgcym standardy techniczne jakim powinny odpowiadac
zrealizowane roboty budowlane jest Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zm.)
Przystapienie do realizacji prac budowlanych mozliwe bedzie po zapewnieniu bezpieczenstwa uczestnikom procesu
budowlanego. Podstawowe zasady, ktdrych nalezy przestrzegaé okre$lone zostaty w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych ( Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 410 ). Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z
umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robét,
wymaganiami ST, poleceniami Zamawiajacego oraz Inspektora Nadzoru Robét Budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiagna¢ zatozong
jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakos¢ materiatéw. Wykonawca zobowigzany
jest do prowadzenia dokumentacji budowy i udostepniania jej przedstawicielom Zamawiajgcego i innych organdw.
Dokumentacja budowy obejmuje zgodnie z ustawg ,Prawo budowlane” elementy :
»  prowadzenie dziennika budowy
o protokoty odbioréw czesciowych i korncowych
»  ksigzke obmiaréw robét koniecznych do wykonania a wykraczajacych poza zakres specyfikacii, ktérych nie
mozna byto przewidzie¢ do realizacji na etapie opracowania specyfikacii
» certyfikaty, aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci z Polskimi Normami
»  protokoty koniecznosci robdt dodatkowych i kosztorysy na te roboty
* pozostate dokumenty wymagane prawem budowlanym

6.2. Kontrole prowadzone przez Zamawiajacego
Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli prowadzonych robét i wbudowywanych materiatow.
Wykonawca zapewni ze swojej strony Zamawiajacemu wszelkg pomoc w celu umozliwienia kontroli.

6.3. Certyfikaty i deklaracje
Zamawiajacy zezwoli na uzycie tylko tych materiatow, ktore sg dopuszczone do stosowania w budownictwie
na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. ,O wyrobach budowlanych” i posiadajacych:
» certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreSlonymi na podstawie polskich Norm lub aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentéw technicznych,
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» deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub Polskg Normg Przenoszacg Normy
Zharmonizowane,

»  aprobate techniczng w wypadku wyrobéw dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy.

Materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.4. Dokumenty budowy
Na wykonanie robot objetych zamdéwieniem wymagane jest pozwolenie na budowe. W trakcie robét
Wykonawca winien gromadzi¢ nizej wymienione dokumenty:
» dziennik budowy
o protokét przekazania terenu budowy
e umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
o protokoty odbioru robét zanikajacych
» protokoty z narad i ustalen
* dokumenty z korespondencii
» deklaracje wtasciwosci uzytkowych, atesty, certyfikaty, instrukcje obstugi i gwarancje na materiaty, wyroby i
urzadzenia montowane podczas budowy.

6.5. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne i przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiary robdt sporzadzane bedg tylko w przypadku wystapienia robdt dodatkowych nie ujetych w
przedmiarze rob6t a koniecznych do wykonania, ktérych nie mozna bylo przewidzie¢ na etapie sporzgdzania
dokumentacji przetargowej a bez ktérych nie mozna wykona¢ nalezycie przedmiotu zamowienia.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres robdt wykraczajacych poza zakres prac wymienionych w
przedmiarze rob6t i ST w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru dokonuje Wykonawca przy udziale
Zamawiajacego. O zakresie obmierzonych robét i o terminie obmiaru wykonawca zawiadomi Zamawiajacego ci
najmniej 3 dni przed tym terminem.

7.2 Zasady okreslania ilo$ci materiatow
Obmiaréw dokonywaé nalezy zgodnie z zasadami przyjetymi w katalogach naktadéw rzeczowych
zastosowanych do sporzadzania kosztorysow ofertowych.

7.3 Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary beda przeprowadzane w czasie umozliwiajgcym stwierdzenie faktycznie wykonanych prac.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen roboty polegajg odbiorowi :
» ostatecznemu
» odbiorowi pogwarancyjnemu

8.1. Odbior ostateczny robot

8.1.1 Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci i
jakosci. Catkowite zakoficzenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecno$ci Wykonawcy. Komisja
odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz
zgodno$ci wykonania rob6t z przedmiarem robdt.
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8.1.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem poswiadczajacym dokonanie odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca
jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty :
» deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow
»  protokoty odbioru poszczegoinych etapéw robét zanikajacych
»  protokoty akceptacji uzytych materiatéw, wyrobow i urzadzen
» wyniki badar laboratoryjnych, jesli takie byly przeprowadzane
e dziennik budowy
o oS$wiadczenie kierownika budowy o wykonaniu inwestycji zgodnie z projektem budowlanym i warunkami
pozwolenia na budowe

8.2. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr koricowy polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér koicowy bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.1 ,0dbior ostateczny robét”.

9. PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Nie przewiduje sie osobnego odbierania i rozliczania tego typu prac. Warto$¢ ich powinna by¢ wliczona w koszt robot
podstawowych.

11. DOKUMENTY ODNIESIENIA BEDACE PODSTAWA DO WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

» Decyzja pozwolenia na budowe

»  Umowa o wykonanie rob6t budowlanych

»  Zgtoszenie rozpoczecia robot budowlanych w Powiatowym Inspektoracie Nadzoru Budowlanego

*  Przedmiar robét

o  Oferta i kosztorys ofertowy Wykonawcy

»  Deklaracje wtasciwo$ci uzytkowych whasciwe dla zastosowania materiatow

»  Obowigzujace normy europejskie, polskie i branzowe oraz warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych i instalacyjnych

» Ogdlne wytyczne, zalecenia i instrukcje stosowania wyrobow wydane przez ich producentéw

*  Przepisy prawne dotyczace BHP, Prawa Pracy, Ochrony Srodowiska i Ochrony Przeciwpozarowsj.
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ST - 1.1. ROBOTY ROZBIORKOWE | PRZYGOTOWYWAWCZE

1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.1. ROBOTY ROZBIORKOWE | PRZYGOTOWAWCZE sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiorka, wyburzeniami i demontazem
poszczegolnych elementdw. Specyfikacja jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

1.2 Zakres rob6t
Szczegbtowy zakres i rodzaj robot okresla przedmiar robét stanowiacy zatgcznik do niniejszej Specyfikacii
Technicznej.

2. MATERIALY POCZODZACE Z ROZBIORKI

Z rozbiorki beda pochodzity materiaty takie jak elementy metalowe, blacha z obrébek blacharskich, stolarka
drewniana i PCV, gruz, papa asfaltowa.

3. SPRZET
Roboty prowadzone beda przy uzyciu narzedzi budowlanych.
4. TRANSPORT
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Wywdz materiatdw rozbiérkowych

tylko na wyznaczone odpowiednie skladowiska. Materiaty rozbiorkowe nie nadajg sie do ponownego uzycia z
wyjatkiem okna PCV przewidzianego do ponownego montazu.

5. WYKONANIE ROBOT

Prace rozbiorkowe nalezy wykonywac¢ recznie. Przy realizacji robot bezwzglednie przestrzegac przepisow
BHP i wykona¢ odpowiednie zabezpieczenia.

5.1. Czynnosci wstepne

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z budynku wybranych elementéw robot. Elementy znajdujace sie
na terenie prowadzonych robét nie przeznaczone do usunigcia powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Jezeli elementy budynku zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce to powinny byé
odtworzone na koszt Wykonawcy w sposdb zaakceptowany przez Zamawiajacego.

5.2. Roboty rozbidrkowe

O ile uzyskane z rozbiorki elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy winien on przewiez¢ je na miejsce
wskazane przez Zamawiajacego. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z ST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny
by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosSci robét
Ogdlne wymagania podano w ,\Wymaganiach ogoinych”.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanej rozbiorki oraz sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu, a takze sprawdzenia uszkodzen elementow przewidzianych do powtornego wykorzystania.

7. JEDNOSTKI OBMIARU

Powierzchnia (m2) dla stolarki, ocieplenia, tynkéw i obrébek blacharskich.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robot nastepuje na podstawie protokotdw odbioru przy udziale przedstawicieli Wykonawcy i
Zamawiajacego.

9. PODSTAWA PATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Szczegbtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiorkowych — Rozp. Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972r. — Dz. U. Nr 13 poz. 93 z p6zn. zm.
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ST-1.2. ROBOTY MUROWE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.2. ROBOTY MUROWE sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t murarskich zwigzanych z nadbudowa budynku Urzedu Miejskiego w Suszu. Specyfikacja techniczna
jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot

Zakres robdt przedstawiony zostat w przedmiarze rob6t stanowigcym zatacznik do niniejszej ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci w zakresie wykonania robét murowych w
zakresie: murowania Scian i kanatéw wentylacyjnych.

2. MATERIALY

Materiatem do budowy $cian zewnetrznych sg bloczki z betonu komérkowego odmiany M600 oraz bloki
wentylacyjne SILKA EW klasy 15.

Wymiary bloczkéw betonu komérkowego : 59x24x24cm, 59x24x12cm. Odmiany: 06, 07, 09 w zaleznosci od
ciezaru objetosciowego i wytrzymato$ci na Sciskanie. Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258
Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Wymiary blokéw SILKA EW : 24x24x20cm, klasa 15

Przygotowanie zaprawy do murowania wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta zaprawy w iloSciach
zalecanych przez producenta. Nie wykorzystanej zaprawy nie wolno uzy¢ do wznoszenie murow. Gestos¢ zaprawy
powinna odpowiada¢ zanurzeniu stozka pomiarowego w granicach 6+8 cm. W trakcie wznoszenia murow
bezwzglednie stosowa¢ zasade przewigzania spoin. Wigzanie cegiet w murze powinno zapewniaé przekrywanie
spoin pionowych dolnej warstwy przez ceglty warstwy gérnej z przesunigciem obu warstw wzgledem siebie o nie
mniej niz 5 cm. Przycinanie wykonywac recznie przy pomocy narzedzi mechanicznych.

3. SPRZET

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet: a). urzadzenia do przygotowania zaprawy
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ i $érodowisko wykonywanych robot. Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen wykonawca robét stosowac bedzie nastepujace,
sprawne technicznie i zaakceptowane przez inspektora nadzoru Srodki transportu:

a) samochdd ciezarowy skrzyniowy

b)samochdd dostawczy
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ robdt i wradciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia robdt zgodnie z umowg i jest odpowiedzialny za ich
zgodno$¢ z wymaganiami STWIORB oraz zasadami wiedzy technicznej, sztuki budowlanej, wytycznymi i
instrukcjami producentéw, a takze zgodnie z poleceniami Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosSci robét
OgoIne wymagania podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanych $cian
8. ODBIOR

Odbioru rob6t dokonuje sie na podstawie ogledzin. Roboty uznaje sie z wykonane zgodnie z ST jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Obrys muréw — dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczac:
e + 20 mm w wymiarach poziomych poszczegoinych pomieszczen i wysoko$ci poszczegoinych
kondygnacii
e 150 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku

Grubos¢ murdw — w stanie surowym grubos¢ wykonaé wedtug projektu, przy czym dopuszczalne odchytki grubosci
od wymagan dokumentaciji nalezy przyjmowac w zalezno$ci od gr. murdw, liczonej w cegtach wedtug nastepujacych
zasad:

» dla muréw petnych o grubosci odpowiadajacej wymiarowi ¥, %2 lub 1 cegly wielkoSci tych odchytek powinny
by¢ takie same jak wielkosci odchytek odpowiednich wymiarow samej cegly uzytej do danego muru,
dopuszczone normami przedmiotowymi dla tej cegly (pustaka)

o gdy grubo$¢ muru przekracza wymiar 1 cegly, tj. gdy do grubosci muru wlicza si¢ gruboS¢ co najmniej
spoiny podtuznej, dopuszczalna odchytka grubosci muréw petnych wynosi £ 10 mm

Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru - powierzchnia muru z cegly (pustaka) powinna by¢
plaszczyzna. Katy dwuscienne miedzy ptaszczyznami powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi projektem.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla $cian murowanych z cegty wg normy PN-68/B-10020. Dotycza one obu
powierzchni muréw dla muréw o grubo$ci powyzej 1 cegty, a w przypadku muréw o grubosci %2 lub 1 cegly — tylko
powierzchni tej strony muru, ktora jest uktadana od sznurka lub szablonu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

WTWiO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - ITB

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.

PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad. Wymagania, ocena zgodnosci.
PN-81/B-30003 Cement murarski 15

Sk wn -~
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10.
11.
12.
13.

PN-86/B-30020 Wapno

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyny. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

BN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan cech geometrycznych

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN—B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

KARTA TECHNICZNA WYROBU OPRODUCENTA
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ST -1.3. ZBROJENIE KONSTRUKCJI

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.3. ZBROJENIE KONSTRUKCJI sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych ze zbrojeniem wiencéw Zelbetowych i czap kominowych. Specyfikacja

techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot

Zakres robdt przedstawiony zostat w przedmiarze rob6t stanowigcym zatacznik do niniejszej ST.

2. MATERIALY

2.1 Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych kontraktem stosuje sie stal

klas i gatunkoéw wg dokumentaciji projektowej, wg normy PN-H-84023/6 : AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B
oraz stal klasy Al., gatunku St3SX-b. -Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej. Prety okragte
zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B (Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2001-04-115) o

nastQpUchych parametrach:

* * * * * *

Srednica preta w mm

granica plastycznosci Re(min) w MPa
wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm(min) w MPa
wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa
wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa
wydtuzenie (min) w %

zginanie do kata 60 st.

8-12

500

550

490

375

10

brak peknieé i rys w ztaczu

Prety oqug’re zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych parametrach:

* * * * * *

$rednica preta w mm

granica plastyczno$ci Re(min) w MPa
wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm(min) w MPa
wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa
wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa
wydtuzenie (min) w %

zginanie do kata 60 st.

355

490

355

295

20

brak pekniec i rys w ztaczu

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku St3SX-b wg normy PN-H-84023/01
0 nastQpUchych parametrach:

* * * * * *

Srednica preta w mm

granica plastyczno$ci Re(min) w MPa
wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm(min) w MPa
wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa
wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa
wydtuzenie (min) w %

zginanie do kata 60 st.

5,5-40

240

370

240

200

24

brak peknieé i rys w ztaczu

Prety okrag’re gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujacych parametrach:

* Ok * %

$rednica preta w mm

granica plastyczno$ci Re(min) w MPa
wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm(min) w MPa
wydtuzenie (min) w %

zginanie do kata 60 st.

5,5-40

220

310

22

brak pekniec i rys w ztaczu
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Powierzchnia walcowki i pretow powinna byé bez pekniec, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, peknigcia widoczne gotym
okiem

- Wymagania przy odbiorze materiatow :

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w normie PN-H-93215
Przeznaczona do odbioru na placu budowy partia pretéw winna mie¢ atest z nastepujacymi danymi:

- nazwa wytworcy

- 0znaczenie wyrobu wg normy

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny

- masa partii

- rodzaj obrobki ciepinej

Na przewieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw musza by¢ dane:
- znak wytworcy

- Srednica nominalna

- znak stali

- numer wytopu lub partii

- znak obrabki cieplnej

- drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego (wigzatkowego).
- Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowania stabilizatorow i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretoéw

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet uzywany przy przygotowywaniu i montazu zbrojenia taki jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne i posiada¢ instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymogi przepisow BHP. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw do wykonania zbrojenia powinien odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Prety muszg by¢ tak utozone, aby nie dopusci¢ do trwatych odksztatcen. Ze wzgledu na wymiary nalezy zwrécié
szczegdlng uwage na transportowanie materiatéw zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogo6lne warunki wykonania rohét
Ogolne wymagania dotyczace przygotowania, montazu i odbioru zbrojenia podano w ,\WWymaganiach ogélnych” i
normie PN 91/5-10042. Klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1 Czyszczenie pretow
Prety do zbrojenia przed uzyciem nalezy oczysci¢ z rdzy, kurzu, btota. Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami
mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.
Stal narazong na chwilowe dziatanie wody stonej nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokrytg tuszczacq sie rdzq i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
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Stal tylko zabrudzong lub oblodzong nalezy zmyé strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.2 Prostowanie pretéw.
Prety mozna prostowa¢ za pomoca kluczy, mtotkéw, Scianek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od
linii prostej wynosi 4mm.

5.2.3 Ciecie pretow zbrojeniowych
Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy lub palnika acetylenowego. Prety ucina sie z doktadnoscig
do 10mm.

5.2.4 Odgiecia pretéw, haki
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23 normy PN-S-10042.
Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d dla stali A-lll i
A-ll lub 5 d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o Srednicy mniejszej niz 12mm.
Prety o wiekszej Srednicy nalezy odgina¢ z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy
odbiorze hakow i odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg
tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3 Montaz zbrojenia

Do zbrojenia nalezy stosowac stal spawalng. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie
przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac¢ stali w jakikolwiek sposéb zabrudzonej.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

-0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpor masywnych
-0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpdr masywnych

-0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpor i pali

-0,03 m. - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, podciggdw, gzymsow
-0,025m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia piyt, gzymsow

Uktad zbrojenia i otulin winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Uktadanie zbrojenia na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Po wykonanym szkielecie zbrojeniowym chodzenie jest niedopuszczalne.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w dokumentaciji projektowe.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy o Srednicy 1 mm uzywa sie do taczenia pretdw o Srednicy do 12 mm, przy srednicach wigkszych nalezy
stosowac drut o Srednicy 1,5mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a
pozostatych pretéw na przemian.

- Rozmieszczenie pretéw w przekroju elementu konstrukcii

1. Minimalny rozstaw pretéw zbrojenia nosnego powinien by¢ ustalony w zaleznosci od przewidywanego sposobu
zageszczania betonu, z tym, ze odlegtosci miedzy pretami mierzone w $wietle powinny by¢ nie mnigjsze niz:

- 20 mm - jezeli prety sg usytuowane prostopadle lub uko$nie do kierunku betonowania, i nie mniej niz Srednica
nominalna grubego preta.

- 50 mm - jezeli prety sq usytuowane réwnolegle do kierunku betonowania.

2. Dla pretow zbrojenia gornego (np. zbrojenia przy podporze belki) odlegtos¢ powinna wynosi¢ 30 mm i nie mniej niz
$rednica preta.

3. Przy zbrojeniu uktadanym w kilku warstwach prostopadtych do kierunku betonowania prety powinny by¢
usytuowane jeden nad drugim, przy czym odlegtos¢ miedzy pretami poszczegélnych warstw powinna wynosi¢ co
najmniej 20 mm i nie mniej niz $rednica preta.
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4, W przypadku gdy sg zapewnione warunki prawidlowego zageszczania betonu (przy uzyciu wibratorow),
dopuszcza sie na grupowanie pretéw parami. Odlegtos¢ miedzy parami pretéw powinna wynosic nie mniej niz1,5d i
nie mniej niz 30 mm.

- Kotwienie pretdw zbrojenia i siatek

1. W elementach zbrojeniowych z betonu rozciagane prety zbrojeniowe kotwi sie w betonie za pomoca; odcinkéw
prostych, odcinkdw prostych zakoriczonych hakami, petli oraz pretéw poprzecznych potaczonych z pretami
kotwionymi za pomoca zgrzewania punktowego(garbowego).

2. Prety zbrojeniowe zaleca sie tak ksztattowac, aby ich zakotwienie w konstrukcji zelbetowej znajdowato sie w
strefie Sciskanej danego elementu.

3. Podstawowa dtugos$¢ zakotwienia pretéw gtadkich zakoriczonych hakami i zebrowanych bez hakéw podana jest w
PN-99/B-03264.

4. Podstawowa dtugo$¢ zakotwienia nalezy zwiekszy¢ o 20% w przypadku kotwienia pretéw poziomych
usytuowanych w odlegtosci mniejszej niz 100 mm od goérnej powierzchni elementu o wysokosci h > 0,4 m
wykonywanego na placu budowy.

5. Podstawowa dtugo$¢ zakotwienia nalezy zwiekszy¢ o 50% w przypadku konstrukcji obliczonych na obcigzenie
wielokrotnie zmienne.

- Zasady faczenia pretow zbrojenia

1. Zbrojenie powinno skiada¢ sie, jezeli jest to mozliwe, z pretéw nieprzerwanych na diugo$ci jednego przesta lub
jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze byé spetniony, odcinki pretdw moga by¢ w zasadzie
tgczone za pomoca spajania. Dopuszcza sie faczenie pretéw na zaktad wg p. 4.5.4.2..

2. Prety ze stali klasy A-0, A-lll moga by¢ spajanie za pomocg zgrzewania elektrycznego doczotowego, spawania
elektrycznego tukowego i zgrzewania elektrycznego punktowego (garbowego).

3. Zaleca sig, aby taczenia pretow znajdowaty sie w tych przekrojach konstrukgji, w ktérych noSno$¢ pretow nie jest
w petni wykorzystana.

- Potgczenia na zakfad

1. Potaczenia na zaktad nalezy wykonywa¢ wg PN-99/B-03264.

2. Pretow o Srednicy 25 mm i wiekszej oraz pretow zbrojenia w elementach konstrukcji, ktorych caty przekroj jest
rozciggany (np. $ciggi i wieszaki), nie nalezy taczy¢ na zaktad.

3. Rozstaw strzemion na ditugo$ci potaczenia powinien by¢ zmniejszony dwukrotnie w stosunku do wymaganego na
odcinku elementu.

4. Dtugo$¢ zaktadu pretdw nalezy przyjmowaé réwna co najmniej diugo$ci zakotwienia wg PN- 93/B-03264.

5. Przekrdj pretdw taczonych w jednym miejscu nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w PN-99/B-03264.

6. Na diugosci taczenia nalezy wykonac strzemiona zamknigte.

7. Do stabilizacji potaczen pretdw w szkieletach wigzanych nalezy stosowaé drut wigzatkowy goty zarzony o Srednicy
1 lub 1,2 mm. Drut wigzatkowy moze by¢ zastapiony odpowiednimi spinaczami.

- Zgrzewanie elektryczne doczotowe pretow

1. Polaczenia zgrzewane elektrycznie doczotowo mozna wykonywac z odcinkéw pretow o Srednicy 10 mm ze stali
klasy A-0 i A-Ill.

2. Doczotowo mogg by¢ zgrzewane odcinki pretéw tego samego gatunku stali, w ktdrych stosunek mniejsze;
$rednicy preta do wiekszej $rednicy wynosi nie mniej niz 0,8, pod warunkiem osiowego wykonania potaczenia.

3. Ztacza zgrzewane powinny by¢ wykonywane zgodnie z przepisami wykonywania rob6t spawalniczych.

4. Jezeli w projekcie nie podano inaczej, obliczeniowa wytrzymatos¢ ztaczy pretow zgrzewanych doczotowo moze
by¢ przyjmowana jako dla pretow ciggtych bez zgrzewania.

- Potgczenia spawane pretow
1. Potaczenia spawane nalezy wykonywac za pomocg spawania fukowego.
2. Ztacza spawane pretow zbrojeniowych powinny byé wykonywane zgodnie z ogélnym i przepisami i warunkami
technicznymi wykonywania rob6t spawalniczych.
3. Ztacza spawane mozna wykonywaé przy temp powietrza nie nizszej niz 0oC. Stanowisko spawacza powinno by¢
chronione od wiatru i opadéw atmosferycznych.
4. Powierzchnie taczonych pretdw, blach i ksztattownikéw przed wykonaniem ztgczy powinny byé oczyszczone z
rdzy i zgorzeliny.
5. Gatunki i $rednice elektrod nalezy stosowac¢ do spawania pretow zbrojeniowych w zaleznosci od gatunku stali.
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6. Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkéw EB nalezy suszy¢ przed spawaniem przez 2h w
temp 250 °C.

7. Srednice elektrod nalezy dobieraé tak, aby mozna bylo uzyska¢ poprawne wtopienie warstwy graniowej i
wypetnienie catego rowka spoiny bez nadpalen materiatu rodzimego na krawedzi spoiny.

8. W przypadku taczenia pretow ze stali klasy A-Il, A-lll i A-IlIN z pretami ze stali klasy A-l i A-O lub z blachami
weztowymi nalezy stosowac elektrody odpowiednie dla stali wyzszych klas.

9. Naktadki w ztaczu moga by¢ z pretéw okragtych lub katownikéw. Powierzchnia naktadek powinna by¢ wieksza o
30% od powierzchni przekroju taczonych pretow, a Srednica pretéw naktadek - nie mniejsza niz 1 $rednicy taczonych
pretow.

10. Obliczeniowa wytrzymato$¢ stali zbrojeniowej taczonej za pomocg spawania przy obcigzeniach wielokrotnie
zmiennych lub dynamicznych nalezy przyjmowaé w sposéb okreslony w normach panstwowych.

11. Prety ze stali klasy A-lll i A-IlIN nie mogq by¢ taczone za pomocg spawania przy obcigzeniach wielokrotnie
zmiennych i dynamicznych.

- Kontrola jakosci

1. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach parstwowych,
a w przypadku braku takich norm — w Swiadectwach ITB.

2. Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno byé dotaczone zadwiadczenie o
jakosci (atest hutniczy).

3. Kazda partie otrzymanej stali i siatek nalezy podda¢ kontroli na zgodno$¢ dostarczonego materiatu z
zambwieniem, sprawdzajac: cechowanie, wyglad powierzchni, wymiary, mase oraz prostolinijnos¢ pretow.

4. Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, opadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczyszczen

- odchytki wymiaroéw przekroju poprzecznego pretdw i uzebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okre$lonych dla
danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 2 m
dtugosci preta.

5. Dostarczone na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku gdy:

a. nie ma zadwiadczenia o jako$ci stali,

b. nasuwaja sie watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

c. stal peka przy gieciu.

- Zakres stosowania stali zbrojeniowych w konstrukcjach zelbetowych

1. Prety ze stali klasy A-0 gatunku StOS powinny by¢ stosowane jako zbrojenie rozdzielcze i strzemiona w
konstrukcjach z betonu

2. Prety ze stali klasy A-ll gatunku 34GS sg podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w konstrukcjach w betonu.
Nalezy je stosowaé jako zbrojenie nosne elementdw i konstrukcji z betonu. Dopuszcza sie stosowanie stali 34GS w
konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i w konstrukcjach pracujacych w podwyzszonej
temperaturze.

3. W elemencie zelbetowym no$ne prety zaleca sie wykonywaé ze stali jednego gatunku.

4. W zaleznosci od klasy betonu uzytego do wykonania konstrukcji zaleca si¢ stosowanie zbrojenia ze stali podanych
w PN-99/B-03264.

5. W przypadku zastosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach weztowych, marek, wktadek lub
przektadek, elementy te powinny by¢ wykonywane ze stali St3S lub St3SY.

-Transport zbrojenia

1. Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletdw ptaskich i szkielety przestrzenne powinny by¢ przewozone $rodkami
transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozéw, bez uszkodzen i deformacji.

2. Wymiary i masa elementéw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do srodkow transportu.

3. Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwigzane drutem.

4. Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask w pakiety po 10-20 szt.

5. Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien by¢ oznakowany
przymocowana do niego przywieszka zawierajaca:

a. znak wytwaércy,

b. oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu,

¢. zaswiadczenie producenta o jakoSci wyrobu
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6. Pakiety szkieletdbw moga by¢ transportowane zurawiem w pozycji na ptask. W pozycji tej pakiety nalezy podnosi¢
za pomoca 4 zawiesi. Zawiesina lub haki nalezy zaczepic o prety podtuzne o wigkszej $rednicy.

-Montaz zbrojenia

1. Ustawienie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno byé wykonywane wedtug przygotowanych schematéw
zapewniajacych kolejno$¢ robot, przy ktérej wezesniej utozone elementy bedg umozliwialy dalszy montaz zbrojenia.
2. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostdéw transportowych, urzadzen wytwérczych i
montazowych.

3. Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

4. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i
przemieszczen podczas podawania materiatu i zageszczania mieszanki betonowe.

5. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny betonu

odpowiadata wartosciom podanym wg PN-99/B-03264. Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w
deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otuliny.

- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw

1. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

2. Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego w projekcie.
3. Montaz zbrojenia z pretéw pojedynczych w belkach i stupach mozna wykona¢ bezposrednio w deskowaniu pod
warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robot zbrojarskich.

- Kontrola wykonania i montazu zbrojenia - wymagania ogdlne

1. Zbrojenie wszystkich elementéw Zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem. Kontrola
zbrojenia obejmuje:

a. ogledziny,

b. badania zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

¢. badanie zgodno$ci wymiaréw zbrojenia z projektem,

d. badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem,

e. sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w specjalistycznych zaktadach
centralnych,

f. badanie jako$ci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

- Kontrola montazu zbrojenia

1. Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:

a. sprawdzeniu wymiardéw zgodnie z projektem roboczym,

b. zewnetrznych ogledzinach potaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,

c. sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi w projekcie,
d. sprawdzeniu czy nie sq przekroczone dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia.

- Dokumentacja z odbioru i ocena jakosci

1. Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinny byé podane numery rysunkdw
roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunieciu ewentualnych wad i usterek
zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.

2. Do protokotu odbioru zbrojenia dottaczamy:

a. protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,

b. odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym,

3. Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem dopuszczajacym
zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania podano w ,\Wymaganiach ogoinych”.

6.2 Dopuszczalne tolerancje
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. Winno by¢ zgodne z dokumentacijg techniczng i wiw
wymaganiami.
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Przy odbiorze stali dostarczonej na plac budowy nalezy wykona¢ badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215

- sprawdzenie wymiaréw wg w/w normy

- sprawdzenie masy wg w/w normy

- préba rozciggania wg normy PN-EN1002 + AC1: 1998

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408

Do badania nalezy pobra¢ min. 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki, z réznych miejsc kregu.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia:

Usytuowanie pretow:
- otulenie wkfadek wedtug projektu zwiekszone max.5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia otuliny

- rozstaw pretoéw w Swietle: 10mm
- odstep od czota elementu lub konstrukcji: +10mm
- dtugo$¢ preta miedzy odgieciami: +10mm
- miejscowe wykrzywienie : +5mm

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig : +1mm

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

- dopuszczalne odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno przekracza¢ 3 %

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym precie
- réznica w rozstawie miedzy pretami gtownymi nie powinna przekracza¢ +0,5cm

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2cm

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania przyjmuje sie teoretyczng ilo§¢ zmontowanego uzbrojenia, {;.
taczng dtugo$¢ pretdw poszczegdlinych Srednic pomnozong przez ich mase jednostkowa (kg/m.).

Nie dolicza sie stali zuzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach
wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogoéinych”.

8.2 Zgodnos¢ robét z dokumentacija projektowa i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3 Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg i Specyfikacjg techniczng,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4 Odbior koricowy

Odbidr koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru

w dzienniku budowy zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementow, ktdrych zbrojenie podlega odbiorowi.
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Odbiér polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa

- zgodnosci z dokumentacijg projektowa liczby pretow w poszczegoinych przekrojach
- rozstawu strzemion

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztacz i dtugo$ci zakotwien pretow

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia pretéw. Prety gtadkie
IDT-ISO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu
IDT-ISO 6935-2:1991 Prety Zebrowane
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998tAp 1:1999
PN 82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki : 1. Bl 4/91 poz.27 2.B18/92 poz.38  Zmiany 1.Bl 4/84 poz.17
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania.
Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania
PN-EN 10002-1 +AC1:1998 Metale. Proba rozciggania.
PPN-B-03264 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie
PN-EN - 206-1/2003 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-89/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jako$ci, ogoinego przeznaczenia.
PN-89/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Préba rozciggania doczotowych ztaczy spawanych lub zgrzewanych
PN-78/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania doczotowych ztaczy spawanych lub zgrzewanych.
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ST - 1.4. KONSTRUKCJE ZELBETOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.4. KONSTRUKCJE ZELBETOWE sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem wiencow Zzelbetowych i czap kominowych. Specyfikacja
techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robét
Zakres robdt przedstawiony zostat w przedmiarze rob6t stanowigcym zatacznik do niniejszej ST.
2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania.
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podane zostaty w ,Wymaganiach Ogélnych”

2.2 Beton i skladniki betonu.
Wieniec zelbetowy nalezy wykonaé z betonu klasy C16/20, czapy betonowe nalezy wykonywac¢ z betonu klasy
C12/15, ktory spetnia wymogi polskiej normy PN-B-06250.
Wymagania dotyczace nasigkliwosci:

* 5% w przypadku betonéw narazonych bezposrednio na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

* 9% w przypadku betondw ostonietych przed bezposrednim dziataniem czynnikéw atmosferyczny
Konsystencja betonu zgodna z wymogami PN-B-06250 powinna by¢ gestoplastyczna.

2.3 Cement
Cementy stosowane do wyrobu elementéw betonowych powinien:
e spetniaé wymagania normy PN-B-19701
» dla betondw zwyktych klasy B10 do B40 nalezy stosowa¢ cement klasy 32.5 do 42.5
* rodzaje uzytego cementu przyjmowa¢ zgodnie z PN-B-19701 w zalezno$ci od warunkéw dojrzewania
betonu oraz przyjetej klasy cementu i rodzaju wykonywanego elementu
» wilasciwosci mechaniczne, chemiczne i fizyczne dla uzytych cementéw powinny  spetnia¢é wymagania
zgodnie z normg PN-B-19701

2.4 Magazynowanie cementu

- cement pakowany ( workowany )

- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach);

- cement luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wytadunku
cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylono, zabezpieczajace cement przed
$ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste,
zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty
do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
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Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byé przechowywana osobno w
sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.5 Woda
Do wytwarzania mieszanki betonowej i pielegnacji podbudowy nalezy uzywa¢ wody odpowiadajacej wymaganiom
PN-B-32250.Woda z wodociggéw miejskich nie podlega badaniu.

2.6 Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodno$cig uziarnienia
pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i
czystym podtozu w spos6b uniemozliwiajgcy mieszanie sie. Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

- zawarto$¢ pytéw mineralnych - do 1,5%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreSlona wg normy PN-806714.34 nie powinien wywotywac¢ zwiekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

- zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - niedajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe) wg normy PN-B-06714.26,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom niepetnym obejmujgacym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

- 0znaczenie zawartoSci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikdw jego petnych badan wg
normy PN-B-06712 oraz wynikdw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-06712, uzycie
takiego kruszywa moze nastapic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcii
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-
06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.7 Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
- napowietrzajgcym,

- uplastyczniajacym,

- przy$pieszajacym lub opdzniajacym wigzanie.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajaco-uplastyczniajacych,

- przy$pieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drog i Mostéw
oraz posiada¢ atest producenta.

Do zmiany warunkdw wigzania i twardnienia betonu, poprawy wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu moga byé
stosowane dodatki i domieszki niewptywajace na zmiane wtasciwosci technicznych betonu okreslonego w projekcie
pod warunkiem, Ze odpowiadajg wymaganiom norm panstwowych lub zostaty dopuszczone do stosowania przez
upowazniona placéwke naukowo-badawcza.

Skutecznos¢ dziatania i mozliwo$¢ jednoczesnego stosowania réznych domieszek lub dodatkow nalezy za kazdym
razem sprawdza¢ do$wiadczalnie.

Domieszki, w ilosci ustalonej do$wiadczalnie nalezy dozowaé zgodnie z instrukcja producenta. Jezeli nie jest
ustalona w instrukcji, nalezy domieszki dozowa¢ z wodg zarobowa. Sposéb oraz okres sktadowania dodatkéw i
domieszek powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi przez producenta.

Domieszki uplastyczniajgce pozwalajace na zmniejszenie wskaznika wodno-cementowego betonu przy zachowaniu
wymaganej konsystencji nalezy stosowaé z uwzglednieniem nastepujacych zasad:
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a) uzycie domieszki jako czesci wody zarobowej bez wprowadzenia zmian do sktadu mieszanki betonowej pozwala
na otrzymanie betonu o tej samej wytrzymato$ci, lecz wigkszej urabialno$ci niz beton kontrolny,

b) uzycie domieszki i zmniejszenie wskaznika cementowo - wodnego przez ograniczenie ilosci wody zarobowej
powoduje zwigkszenie wytrzymatosci betonu o takiej samej konsystencji jak beton kontrolny,

Domieszki przyspieszajace twardnienie i przyrost wczesnej wytrzymatosci betonu stosuje sie w celu:

- uzyskania wymaganej wytrzymato$ci betonu w krétszym czasie zaréwno w temperaturze normalnej, jak i przy
obrébce cieplnej,

- Ztagodzenia warunkow obrobki cieplnej,

- unikniecia strat wytrzymato$ci betondw poddawanych obrobce cieping;j,

- zaoszczedzenia cementu lub energii cieplnej

Domieszki tej grupy nie wptywajg znaczaco na urabialno$¢, zawarto$¢ powietrza lub wskaznik cementowo-wodny

mieszanki betonowej. Nalezy liczy¢ sie jednak z pewnym zwigkszeniem skurczu i petzania betonéw z domieszkami

przy$pieszajacymi twardnienie. Dostepne w kraju domieszki powinny posiada¢ stosowne atesty i mie¢ certyfikat o

dopuszczeniu do stosowania w budownictwie.

Domieszki przeciwmrozowe stosuje sie do wykonywania betonéw w okresie zimowym metoda zimnych sktadnikéw

przy $redniej temperaturze otoczenia nieprzekraczajacej -15 °C.

Dozowanie tych domieszek uzaleznione jest od temperatury i zwigksza sie z jej obnizeniem.

Mieszanki betonowe z domieszkami przeciwmrozowymi nalezy projektowa¢ zgodnie z zasadami podanymi w

instrukciji [1] wymienionej w p. 3.5

Domieszki opdZniajace wigzanie i twardnienie znajdujg zastosowanie do:

- betonu towarowego transportowanego na znaczne odlegtosci,

- betonéw wykonywanych w warunkach podwyzszonej temperatury w celu niedopuszczenia do naprezen
wewnetrznych i rys,

- betondw hydrotechnicznych,

- mieszanek betonowych pompowanych na znaczne odlegto$ci, zapraw lub zaczyndw iniekcyjnych stosowanych w

robotach zwigzanych ze stabilizacja gruntéw.

2.8 Dokumentacja techniczna
Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikdw odpowiadajacych normom
panstwowym lub $wiadectwom ITB, na ktdre producent danego sktadnika wystawit zaswiadczenie o jakoSci.

Mieszanka betonowa powinna by¢ wykonywana zgodnie z receptura robocza, ustalona na podstawie wynikéw badan
laboratoryjnych w dostosowaniu do jako$ci surowcdw, stopnia ich zawilgocenia, pory roku i innych wymagan
wynikajacych z projektu lub ustalen miedzy wykonawca rob6t a projektantem.

Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna byé przechowywana przez wykonawce robét i dotgczona do
dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

Jezeli dla réznych fragmentoéw budynku lub budowli pojawia sie potrzeba ustalania odmiennej receptury, to kazda z
nich stanowi oddzielny dokument i powinna by¢ przechowywana oraz dotgczona do dokumentacji powykonawcze;
danego obiektu.

Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny by¢ odnotowywane w dzienniku
budowy lub dzienniku betonowania danej konstrukcii, jezeli taki

byt prowadzony.

W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy prowadzi¢ dziennik
zmian atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na okresy ponizej + 5st.C i
powyzej + 25st.C. Dane te powinny by¢ odnotowane w dzienniku betonowania, jezeli taki jest na budowie
prowadzony, lub w dzienniku budowy.

Dokumentacja badan laboratoryjnych sktadnikéw betonu, mieszanki betonowej i betonu powinna by¢ opracowywana
w formie protokotow z kontroli jakosci, raportow dotyczacych transportu i uktadania mieszanki betonowej, jej
zageszczenia i pielegnacii.

Nie rzadziej niz 1 raz w miesigcu sporzadza sie protokoty okresowego sprawdzania wbudowanych betonéw,

przeprowadzonego przez placéwki naukowo-badawcze zajmujace sie stosowaniem betondw w budownictwie, wraz z
ocena jako$ci mieszanki betonowej technicznych prawidtowosci parametrow technicznych stwardniatych betondéw.
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3. SPRZET

3.1 Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i przeprowadzenia
robét zwigzanych z betonowaniem oraz czynno$ci pomocniczych.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Dozatory
musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac¢ wytacznie w betoniarkach
0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do po- dawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory z butawami o Srednicy nie wiekszej
od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgar/min i
taty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogoinych”.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw. gruszek). llos¢
,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu,
czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie
mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

-90 min. - przy temperaturze +15°C,

-70 min. - przy temperaturze +20°C,

- 30  min. - przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne warunki wykonywania robét
Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegétowego
programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujace;:
- wybor sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposob transportu mieszanki betonowe;j,

- kolejnos¢ i sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

- sposob pielegnacii betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnoéci:

- prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnier pomostéw itp.,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania
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- gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250

i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji
betonu, ktdry moze zapewni¢ zadane w specyfikaciji technicznej wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia;
-+2% - przy dozowaniu cementu i wody,
-+3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszag mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu

sktadnikéw powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania

nalezy ustali¢c doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie

lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia

ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada. W

przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0

m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow dokumentacii

technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

- w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy,

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé nastepujace warunki:
- wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute
- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaC butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 s., po czym wyjmowaé powoli w stanie
wibrujgcym,
- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m,
- belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrédwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;
- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od
30do60s.,
- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosciiod 1,0 do 1,5 mw
kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢c doSwiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe
pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, Zze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przy-gotowana do potaczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania i poprzednio utozonego betonu. W
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przypadku, gdy betonowanie wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidiowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa

pracy.

5.3 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie

w temperaturze do -5°C jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki
betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce robét
za pomocg mac lub folii.

5.4 Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi
ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. Od zakonfczenia betonowania
rozpocza¢ pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana do
polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.W czasie dojrzewania betonu elementy powinny
by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymato$ci na
Sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5 Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

- rownos¢ powierzchni ustroju nodnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-

10260; wypukto$ci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu

powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykoniczenia powierzchni

betonowych konstrukcii, to bezpo$rednio po rozebraniu deskowar nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci

wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po

rozdeskowaniu.

5.6 Deskowania
Deskowania nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania. Projekt opracuje Wykonawca w ramach
ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami
przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

- szybko$¢ betonowania,

- Sposob zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstruki,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnig betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelno$¢,

- zapewniac fatwy ich montaZz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

- wykazywa¢ odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
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Deskowania zaleca sie wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzyé
desek z drzew iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie
strugane i przygotowane do faczenia na wpust i pioro. Styki, gdzie nie mozna zastosowaé potaczenia na pioro i
wpust, nalezy uszczelnié¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrécié szczegoing uwage na
uszczelnienie stykdw $cian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznie. Sfazowania nalezy
wykonywac zgodnie z dokumentacjq projektowa. Otwory w konstrukciji

i 0sadzanie elementdw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentaciji projektowe;.

5.7 Dokumentacja kontroli jako$ci betonu.

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu. Najdtuzszy

okres na wystawienie zaswiadczenia o jako$ci nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesiace, liczac od daty rozpoczecia

produkciji betonu zaliczanego do danej partii. ZaSwiadczenie o jakosci powinno zawieraé nastepujace dane

merytoryczne:

- charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wptywy atmosferyczne,
wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,

- wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na $ciskanie oraz typ prébek stosowanych do badania,

- wyniki badan dodatkowych (nasigkliwos¢, mrozoodporno$¢, wodoszczelnosé),

- okres w ktorym wyprodukowano dana partie betonu,

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb Scisty odzwierciedla¢ jakos¢ i ilos¢ uzytych sktadnikéw oraz sposéb
i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujgcego sie w konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosSci robot
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogéinych”

6.2. Badania kontrolne betonu
Dla okre$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé probki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

- 1 probka na 100 zarobéw,

- 1 prébka na 50 m betonu,

- 3 prébki na dobe,

- 6 probek na parcie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuie sieg,
przygotowuije i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. JeZeli probki pobrane i badane jak wyzej
wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek
wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy
wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych préobek i badanie
wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3
prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250. Probki
trzeba przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Nasigkliwo$¢ zaleca sie réwniez badaé na prébkach wycietych z konstrukcji. Dla okre$lenia mrozoodpornosci betonu
nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo
przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
$rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni
zgodnie z normg PN-B-06250. Zaleca sie bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach wycigtych z konstrukgji. Przy
stosowaniu metody przy$pieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujgcych dang partie betonu moze
by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni. Wymagany stopiefi wodoszczelnosci
sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i
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minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Probki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢
w okresie 28 dni wg normy PN-B-06250.

Dopuszcza sig badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z konstrukcji. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek
zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych
normg PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom
technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagarn technologii produkcji. W
planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszg ST oraz ewentualnie
inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowo$ci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:

Rodzaj badania Metoda badania wedtug | Termin lub czesto$¢ badania
Badania sktadnikéw betonu 1) Badanie cementu PN-EN 196-3 j.w. Bezposrednio przed uzyciem
-Czas wigzania kazdej dostarczonej partii
-stato$¢ objetosci
- obecno$¢ grudek PN-EN 196-6
- wytrzymato$é PN-EN 196-1
jw. 2) Badanie kruszywa jw.
- sktad ziarnowy PN-EN 933-1
- ksztatt ziaren PN-EN 933-3
- zawarto$¢ pytow PN-EN 933-9
- zawarto$¢ zanieczyszczen PN-B-06714/12
- wilgotno$é PN-EN 1097-6
jw. 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robét i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
jw 4)badanie dodatkdw i PN-B-06240 i Aprobata
domieszek Techniczna
Badanie mieszanki betonowej Urabialno$¢ PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robét
jw. Konsystencja jW. Przy projektowaniu recepty i 2
razy na zmiane roboczg
jw. Zawartos¢ powietrza jW. jW.
Badanie betonu 1) Wytrzymato$¢ na Sciskanie jw. Po ustaleniu recepty i po
na prébkach wykonaniu kazdej partii betonu
jw. 2) Wytrzymato$¢ na $ciskanie - PN-B-06261 PN-B-06262 = W przypadkach technicznie
badania nieniszczace uzasadnionych
jw. 3) Nasigkliwos¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania
konstrukcji i raz na 5000 m3
betonu
jw. 4) Mrozoodpornos¢ jw. jw.
jw. 5) Przepuszczalno$¢ wody jw. jw.

6.3. Tolerancja wykonania

6.3.1 Wymagania ogdine
- Rozréznia sie tolerancje normaine klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku
wykonywania elementow szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodno$ci konstrukcji o powaznych
konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.
- Ustalenia projektowe powinny okre$la¢ wszelkie wymagania dotyczace toleranciji specjalnych z podaniem:
a) zmian warto$ci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,
b) innych typdw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami podanymi w normie,
tacznie z okre$lonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,
¢) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegélnych elementéw konstrukcii.
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- Doktadno$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

- Odchylenia poziome usytuowania podpdr i elementdéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami §cian lub stupdow.

- Odchylenia poziome wzdtuz wysoko$ci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku do ukfadu
rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleri o charakterze systematycznym nalezy podjaé dziatania

korygujace.

6.3.2 System odniesienia
- Przed przystapieniem do robé6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodnie z normami PN-87/N-02251 i
PN-74/N-02211.
- Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem

6.3.3 Przekroje
- Dopuszczalne odchylenie wymiaru |, przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
10,04 1, lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 0,021, lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenie szeroko$ci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:
10,041, lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 0,021, lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:
-10 mm przy klasie toleranciji N1,
- 5 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potgczen pretdéw nie powinno byé
wieksze niz:
-10 mm przy klasie toleranciji N1,
- 5 mm przy klasie toleranciji N2.

6.3.4 Powierzchnie i krawedzie
- Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wigksze niz:
7 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢é wigksze niz: 15
mm przy klasie tolerancji N1,
10 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:
5 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku
0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:
6 mm przy klasie tolerancji N1,
4 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujace jego sko$no$¢ (odchylenie od obrysu) w
plaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:
L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2
- Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢
wieksze niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.3.5 Otwory i wktadki
- Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworow i wktadek nie powinno by¢ wigksze niz:
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10 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.

+ H

6.3.6 Belki i ptyty
- Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wigksze niz:
110 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenie poziomu podp6r belki lub ptyty o rozpigto$ci L nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 1/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:
115 mm przy klasie tolerancji N1,
+10 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz;
+10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:
+15 mm przy klasie tolerancji N1,
110 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnaciji nie powinno by¢ wieksze niz:
115 mm przy klasie tolerancji N1,
+10 mm przy klasie tolerancji N2.
- Dopuszczalne odchylenie poziomu H, stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie
powinno by¢ wigksze niz:
£ 20 mm przy H, <20 m,
10,5 (H,+20) przy 20 m < H, < 100 m,
+ 0,2 (H.+200) przy H, > 100 m.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiaru jest 1 metr szescienny dla robdt betonowych.
8. ODBIOR

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogoéinych”.

8.2 Zgodnos¢ robot z dokumentacija projektowa i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3 Odbiér rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest :
- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjg techniczna,
- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4 Odbior koricowy

Odbidr koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakofczenia
robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot zawartych w umowie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Polskie normy

PN-B-06250  Beton zwykly.

PN-B-06251  Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 197-1  Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

Pozostate zgodnie ze specyfikacjg CPV 45262311-4

10.2 Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,

- 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,
- Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

[ 1] Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.

ITB Warszawa 1988

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Klasyfikacja i okreslenie $rodowisk.

PN-EN 196-1/1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymato$ci

PN-EN 196-3/1996 Cement. Metody badan. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetoSci.
PN-EN 206-1/2003 Beton zwykty i lekki.

PN-EN 1008/2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-30000/1990 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-B-06712/A1/1997 Kruszywa do betonu. Rodzaje i uziarnienie.
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ST - 1.5. MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. CZESC OGOLNA

5.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST - 1.5. MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowej podparcia dachu drewnianego nadbudowy budynku. Specyfikacja
techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania elementow stalowych musza mie¢ dokumenty potwierdzajace ich
dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wtasciwie oznakowane.
Materiaty zastosowane wedtug projektu technicznego majq spetnia¢ okreslone wymagania techniczne i estetyczne.
Roboty obejmujg wykonanie montazu belek stalowych z dwuteownika 200PE na Scianie istniejacego budynku i
projektowanej Scianie szczytowej nadbudowy.

3. SPRZET

Rdznego rodzaju elektronarzedzia oraz sprzet reczny.

4. TRANSPORT
Dostawa — samochdd skrzyniowy z hurtowni materiatow stalowych na miejsce wbudowania. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz belek stalowych z dwuteownika 200PE na Scianie istniejacego budynku i projektowanej $cianie
szczytowej nadbudowy. Do dwuteownikow dospawac ptaskowniki do montazu naktadek drewnianych i
podwieszenia sufitu podwieszanego. Spawanie elementow nalezy wykonac elektrodami ER146. Elementy
nalezy zabezpieczy¢ farba antykorozyjna.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania podano w ,\Wymaganiach ogoinych”.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji oraz zgodnosci z dokumentacja. Zasady kontroli jako$ci powinny byé zgodne z wymogami
norm branzowych oraz zasad sztuki budowlane;.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzanie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
akceptowanie wynikow badan laboratoryjnych Wykonawcy.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiaru dla konstrukcji stalowej jest 1t..

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robédt konstrukcii stalowych obejmuje:

» sprawdzenie z dokumentacja projektowa i niniejszg specyfikacjg

»  sprawdzenie jakoSci i prawidtowosci uzytych materiatow

e sprawdzenie osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej

e sprawdzenie poprawnosci konstrukcyjnych jakosci wykonania potgczen konstrukcyjnych

»  sprawdzenie jakosci pomalowanych elementow
Roboty wykonane niezgodnie z warunkami specyfikacji technicznej nie moga by¢ przyjete, musza byé
poprawione i zgtoszone do ponownego odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcije stalowe. - Obliczenia statyczne i projektowe. PN-EN 25817 PN-ISO 5817
Ztacza stalowe spawane tukowo - wytyczne do okreslania pozioméw jakosci wedtug niezgodno$ci spawalniczych
PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Potaczenia z fundamentami. projektowanie i wykonanie.

PN-B-01806 (PN-86-01806) Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady uzytkowania,
konserwacji i napraw.

PN-H-97051 (PN-70/H-97051) Ochrona przed korozjg - Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania - Ogélne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jako$cig - Wytyczne planow jakosci
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ST - 1.6. KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST - 1.6. KONSTRUKCJE DREWNIANE sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji dachu budynku. Specyfikacja techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci w zakresie wykonania konstrukcji drewnianych
dachu.
1.3. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST
,Wymagania ogdine”.
Roboty budowlane przy wykonaniu konstrukcji drewnianych nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami projektowymi.
1.4. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w
ST "Wymagania ogoine".

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogdbine”.
2.2. Drewno

Do wznoszenia konstrukcji drewnianych nalezy stosowa¢ drewno iglaste klasy C-24 o wilgotno$ci nie przekraczajacej
20 % i posiadajacej wytrzymatosci charakterystyczne dla danej klasy.

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami i przed dziataniem ognia nalezy stosowac $rodki posiadajace aprobate
i certyfikaty w zakresie stosowania w budownictwie / Fobos M-4 /.

Do potaczen elementdw konstrukciji nalezy stosowac:

* gwozdzie okragte w/g BN-70/5028-12
* Sruby z tbem szeSciokatnym w/g PN-EN-10 4014-2002
e Sruby z tbem kwadratowym w/g PN-88/M-82121
* wkrety do drewna w/g PN-85/M-82501

Tolerancje wymiarowe tarcicy:
a) Odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
- w dtugoéci do +50 mm lub do -20 mm dla 20% ilosci
- w szeroko$ci do +3 mm lub do -1 mm
- w grubosci do +1 mm lub do -1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
c) odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wigksze:
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dla tat o grub. do 50 mm:
-w grub. +1 mm i -12 mm dla 20% iloSci
- w szeroko$ci +2 mm i —1 m dla 20% iloSci
dla tat o grub. powyzej 50mm:
- w szeroko$ci +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci
- w grubo$ci +2 mm i -1 mm dla 20% iloSci
d) odchytki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze
niz +3 mmi-2 mm
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz
+3mm i -2mm.

Krzywizna podtuzna:
a) ptaszczyzn 30mm - dla grub. do 38mm, 10mm - dla grub. do 75mm
b) bokoéw 10mm — dla szerokosci do 75mm, 5mm — dla szeroko$ci wigkszej od 250mm
c) wichrowato$¢ 6% szerokosci
d) krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szeroko$ci elementu.

Nierowno$¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegle, boki prostopadte, odchylenia w granicach
odchytek.
Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic¢ nie wigcej niz:
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji.

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym od
elementéw warstwa folii. Elementy powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w
taki sposob, aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢
mniejsza od 20 cm.

taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknigtych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogoine”. Wykonawca przystepujacy do
wykonania konstrukcji z drewna, powinien wykazac sie mozliwo$cig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego. Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez
Inspektora.
Sprzet do wykonywania robét

v"drobny sprzet montazowy, liny, haki oraz zawiesia, tapki

v' sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach;

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania og6lne”

Materiaty i elementy konstrukcji moga by¢ transportowane na plac budowy dowolnym srodkiem transportu kotowego
do tego przystosowanym.

Transport drewna ze sktadowiska zakfada sie dzwigiem samojezdnym. Przemieszczenie w kierunku poziomym i
pionowym powinno odbywac sie powolnym ruchem jednostajnym bez nagtych podrywdw i zahamowan.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania og6ine”

5.2. Warunki przystapienia do robot

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale $rodkdw, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukciji.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna;
Przy wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek
lub ze sklejki.

Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

Diugos¢ elementow wykonanych wedtug wzornika nie powinny roznic sie od projektowanych
wiecej jak 0,5 mm

Elementy wiezy dachowej stykajace sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach
styku odizolowane jedna warstwa papy.

Deskowania pofaci deski gr.25 mm mocowane gwozdziami 2,5 razy dtuzszymi od grubosci
deski.

Czota desek powinny styka¢ sie tylko na krokwiach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania podano w ,\Wymaganiach ogoinych”.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami:
Dopuszcza sie nastepujace odchyiki:

w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

w dtugosci elementu do 20mm

w odlegtosci miedzy weztami do 5mm
w wysokosci do 10mm

Zakres czynnosci kontrolnych.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t wymaganiami projektem oraz
wymaganiami podanymi w pkt. 5

7. JEDNOSTKA OBMIARU

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Jednostkami obmiaru sq m3 wykonanej konstrukcii.

8. ODBIOR

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania og6ine"

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.
Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:
a) zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacjg techniczna;
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b) rodzajiklasa uzytego drewna oraz wymiary elementéw;

c) prawidtowos¢ wykonania ztaczy;

d) spos6b zabezpieczenia drewna przed wilgocia, zagrzybieniem i dziataniem ognia, jezeli byto ono
przewidziane w dokumentacji;

e) rozstawy krokwi, ptatwi i fat, spadki potaci, prawidtowo$¢ wykonania deskowan wraz z odbojami, wtazami
dachowymi;

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.1. Normy

PN-B-03150:2000/Az2:2003 - Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 844-3:2002 - Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogoine dotyczace tarcicy.
PN-82/D-94021 - Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 - Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 - System oznaczenia czesci ztgcznych.
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ST -1.7. WSTEPNE POKRYCIA Z PAPY, IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST - 1.7. WSTEPNE POKRYCIA Z PAPY, IZOLACJE
PRZECIWWILGOCIOWE sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem izolacji z
pap asfaltowych. Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot

Zakres rob6t przedstawiony zostat w przedmiarze robét stanowigcym zatgcznik do niniejszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogdlne”

1.4 Ogoblne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét zostaty podane w ,Wymaganiach Ogéinych”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, specyfikacjg
techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ,Wymaganiach Ogdlnych”.

2.2. Papy termozgrzewalne

Parametry techniczne:

e grubosc¢ 4,2/4,0 mm

* wkladka - siatka szklana

o ciezar wkiadki >200 g/m2

e warstwy no$ne - bitum oksydowany

*  powierzchnia gérna - tupek naturalny

» odporno$¢ na ogien i cieplo  w/g DIN 4102 i PN-B-02872
e aprobata techniczna ITB -AT - 15-4574/2000

2.3. Izobud WL, WM

DYSPERSYJNA MASA ASFALTOWO-KAUCZUKOWA — wodna emulsja asfaltdw, kauczukow i dodatkow
modyfikujacych

IZOHAN 1ZOBUD WL stosowany jest do :

« przyklejania twardych ptyt izolacyjnych ze spienionego polistyrenu lub wetny mineralnej
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» gruntowania podtozy mineralnych pod wiasciwg izolacje w systemie IZOHAN IZOBUD W po rozcierczeniu z
woda 1:1 (woda : IZOBUD WL)
«  wykonywania bezspoinowych powtok przeciw-wilgociowych typu lekkiego

IZOHAN IZOBUD WM stosowany jest do :

*  wykonanie wta$ciwych, bezspoinowych hydroizolacji pionowych i poziomych wszystkich typow
*  przyklejanie twardych ptyt izolacyjnych ze spienionego polistyrenu lub twardej wetny mineralnej

2.4. Papy podkiadowe

Papa podktadowa jest otrzymywana poprzez obustronne powleczenie osnowy z welonu szklanego masg asfaltowg z
dodatkiem wypetniaczy mineralnych, posypanie wierzchniej strony wstegi papy gruboziarnistym piaskiem, a spodniej
strony wstegi drobnoziarnistym piaskiem lub wypetniaczem mineralnym.

Przeznaczenie

Papa asfaltowa podktadowa jest przeznaczona do wykonywania podstawowych izolacji przeciwwilgociowych i
wodoszczelnych, a w szczegolno$ci jako podktadowa warstwa wielowarstwowych pokry¢ dachowych wykonanych
na:

« dachach i stropach zelbetowych oraz na podtozach w postaci gtadzi cementowej utozonej na warstwie
ocieplajacej,
»  prefabrykowanych elementach przykry¢ zelbetonowych oraz betonéw lekkich.

Pape mozna stosowac¢ do wykonywania nowych, jak i renowacji starych pokry¢ dachowych oraz jako warstwe
podktadowa przy uktadaniu gontéw asfaltowych

2.5. Wymagania dotyczace materiatu
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ i sprawdzenie materiatu na podstawie dokumentow przedstawionych
przez producenta lub dostawce ( $wiadectwo dopuszczenia, aprobata techniczna ).

3. SPRZET

Do wykonania robdt Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jako$ci, zgodny z projektem organizaciji robét i zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogoinych”

Transport materiatbw moze odbywac¢ sie dowolnym srodkiem transportu, z uwzglednieniem wielkosci dostawy i
zabezpieczeniem przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zabrudzeniem, uszkodzeniem zapewniajacy
zachowanie ich wiasnosci technicznych. Sposéb transportowania i przechowywania powinien by¢ zgodny ze
sposobem okreslonym w instrukciji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podtoze pod izolacje
Powierzchnia pod izolacje powinna byé sucha oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i Ztuszczen, mleczka
cementowego i innych zanieczyszczen. Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione i wygtadzone a
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wystajace czesci skute i wyszlifowane, wigksze zagtebienia nalezy wypetni¢ materiatem naprawczym
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Temperatura powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C.

Gtadkos$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych wgtebien i wybrzuszen, progdw, wystajacych ziaren
kruszywa i innych podobnych. Nieréwno$ci nie powinny przekracza¢ 3mm lub 2mm wgtebien.

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku za$
podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych. Powierzchnia podtoza powinna
by¢ rowna, przeSwit pomiedzy powierzchnig podioza a tatg kontrolng o dtugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm.
Krawedzie, naroza oraz styki poditoza z pionowymi ptaszczyznami elementéw ponaddachowych nalezy zaokraglié
tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za pomocg odkosu albo listwy o przekroju trojkatnym.
Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy — od strony kalenicy — wykona¢
odboje o gérnej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe.

5.2. Uktadanie izolacji

Uktadanie izolacji powinno odbywac sie zgodnie z instrukcjg producenta. Zaktad podiuzny miedzy dwoma sasiednimi
arkuszami izolacji nie powinien by¢ wigkszy niz 80mm, natomiast zaktad czotowy miedzy koricami rolek winien
wynosi¢ 100mm. Celem uniknigcia natozenia sig czterech warstw izolacji uktada si¢ cato$¢ diugosci na przemian z
potowa jej dtugosci.

Rolke papy nalezy rozwingé w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana do podtoza, doktadnie jg dopasowac, po czym
nalezy jq zrolowa¢ ponownie z obu koricodw. Zasadnicza operacja uktadania papy zgrzewalnej polega na rozgrzaniu
palnikiem zaréwno podtoza jak i spodniej warstwy papy z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem
rolki.

Pape podgrzewa sie painikiem. Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podtozem jest wyptywajaca masa
bitumiczna , gwarantujaca szczelno$¢ potaczenia. Uplastyczniona, ptynna masa powinna sie rozchodzi¢ sie na catej
dtugosci podgrzewanej rolki oraz okoto 10 do 20 mm poza jej obrebem. Przy pomocy recznej rolki nalezy docisngé
nagrzang warstwe.

5.3 Izolacje przeciwwilgociowe

Izolacje przeciwwilgociowe papowe

Przygotowanie podtoza:

- podkfad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ dziatajace obciagzenia
- powierzchnia podktadu powinna by¢ réwna, czysta, odpylona.

Gruntowanie podtoza:

- podktad pod izolacje powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjq asfaltowa, przy gruntowaniu
podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczac 5 %, powtoki gruntujgce powinny by¢
nanoszone w jednej lub dwdch warstwach, temperatura powietrza przy wykonywaniu gruntowania nie powinna by¢
nizsza niz 5 °C, podtoza betonowe musza by¢ dojrzate i uzyskaé przed utozeniem papy wilgotnos¢ mniejsza niz 6%.

|zolacje z pap termozgrzewalnych:

- prace z uzyciem pap asfaltowych termozgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

- 0 °C w przypadku pap modyfikowanych SBS

- +5 °C w przypadku pap oksydowanych

Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku mokrej powierzchni podtoza przed utozeniem papy nalezy ja
rozwina¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i
ewentualnym koniecznym przycieciu zwingg ja z dwoch korncow do Srodka zasadnicza operacja zgrzewania polega
na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuije te czynno$c¢, cofajac sie przed
rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,25-1,0 cm na catej dtugosci
zgrzewu. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki nalezy docisnaé zaktad, uzywajac
watka dociskowego z silikonowa rolka.

Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm
- poprzeczny 12-15 ¢cm
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Po utozeniu kilku rolek i wystudzeniu ich nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania zgrzewdw, w poszczegolnych
warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak, aby zaktady (zaréwno podtuzne jak i
poprzeczne) nie pokrywaly sie.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogéinych”

Dokona¢ sprawdzenia :
v’ ciggtosci izolacji
v' poprawnosci i doktadnosci i szczelnosci izolacji, zgodnos¢ spadkow z dokumentacjg
v" sprawdzenie ilosci zuzytych materiatéw w odniesieniu do instrukciji producenta.

6.2 Opis badan

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wykonanych robét
izolacyjnych z rysunkami i opisem technicznym oraz wymagan wedtug specyfikacji technicznej i stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych.

- sprawdzenie materiatow przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentdw stwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami producenta.

- sprawdzenie powierzchni podktadu przeprowadzi¢ za pomoca taty przytozonej do powierzchni podktadu, lokalne
wgtebienia nie powinny przekracza¢ Smm, a nierdbwnosci 3mm

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w czasie ich
wykonywania, kontrolujac stosowanie wiasciwych materiatéw i grubos¢ projektowang warstwy izolacyjnej.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogoinych”. Jednostkg obmiaru jest 1m?2 (metr
kwadratowy) wykonanej izolacji

8. ODBIOR

8.1 Ogodlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

8.2 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacijg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora nadzoru.
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach roboét :
- po dostarczeniu na budowe materiatow izolacyjnych :
wymagana jakos¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi dokumentami , odbior
materiatow powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw z dokumentacjg projektowg
- po przygotowaniu podtoza:
sprawdzenie wytrzymatosci, rownos$ci, czystosci podtoza po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej
- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, sprawdzenie poprawno$ci i doktadnosci obrobienia narozy

8.3 Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
v" pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjg techniczng
v'inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
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Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu dokonujemy na podstawie:
v" wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowa i
specyfikacjg techniczng
v"innych zapiséw Inspektora nadzoru o wykonaniu robét

8.4 Odbior koricowy
Odbidr koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakorczenia
robot i spetnieniu innych warunkow dotyczacych tych robdt, zawartych w umowie.

Do odbioru rob6t wykonawca przedstawia :
v’ zaswiadczenia jakosci materiatow
v' protokoty odbioréw czesciowych
v' zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/B-23100

PN-69/B-10260

BN-63/6755-0

BN-72/6363-02

Aprobata Techniczna Instytutu Techniki Budowlanej
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ST -1.8. POKRYCIA DACHOWE Z BLACHY POWLEKANEJ

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.8. POKRYCIA DACHOWE Z BLACHY POWLEKANEJ sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu. Specyfikacja techniczna
jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci w zakresie wykonania pokrycia dachu.

2. MATERIALY

21. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogdine”.

Blacha profilowana ocynkowana i powlekana warstwa poliestru doskonale przypominajaca swoim wygladem
tradycyjne dachéwki ceramiczne. Producenci udzielajg zwykle gwarancji na 10-15 lat na trwato$¢ materiatu. Trzeba
pamietac , ze nie stosujac sie do zalecen dotyczacych transportu i montazu blachy, mozna straci¢ gwarancje. Nalezy
wiec pamietac ze:

» przewozac blache , trzeba jg zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sig. Nie wolno ciagna¢ jednego arkusza po
drugim ani po ziemi . JeZeli jednak uszkodzi sie blache, nalezy wszystkie rysy i zadrapania zamalowa¢
farbg zaprawkowa.

» blach powlekanych nie nalezy cia¢ szlifierkg katowa ani innym urzadzeniem ktére wydziela ciepto: wysoka
temperatura niszczy powtoke cynku lub alucynku na szeroko$¢ kilku milimetrow od linii ciecia , co sprzyja
pdzniejszej korozji blachy; blachy te nalezy cigé nozycami elektrycznymi ( tzw niblerem ).

»  opitki pozostate po cieciu blachy i nawiercaniu otwordw nalezy zmie$¢ z blachy by nie niszczyc jej
powierzchni

*  po blasze mozna chodzi€ tylko w butach z gumowg podeszwa , stawiajac stopy w jej zagtebieniach.

2.2. Materialy do pokry¢ dachowych

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ i sprawdzenie materiatu na podstawie dokumentéw
przedstawionych przez producenta lub dostawce ( deklaracja wtasciwosci uzytkowych )

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Wszystkie materiaty do pokry¢é dachowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogélne”. Do wykonywania obrébek
blacharskich uzywamy nastepujacych narzedzi: nozyce do blachy reczne lub mechaniczne, kantownica reczna lub
mechaniczna, lutownica elektryczna, miotek dekarski, metr, wiertarka elektryczna.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania og6lne”

Transport materiatow moze odbywac sie dowolnym Srodkiem transportu. Przy przewozie i sktadowaniu kregi
blachy umieszcza sie stojgco, arkusze blachy na lezaco. Blacha musi by¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem
sie i zabrudzeniem. Blacha nie moze stykac sie z gipsem, cementem, kwasami itp.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢é dachowych, na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin
przydatnosci do stosowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania og6ine”

W pokryciach dachowych wystepuja elementy wymagajace stosowania specjalnych rozwigzan umozliwiajacych
normalne funkcjonowanie dachu i stanowigcych zabezpieczenie dachu i budynku przed opadami.

Do najwazniejszych zabezpieczen nalezq :
»  pokrycia okapow i gzymséw
*  krycie koszow
»  obrdbki kominow
»  obrobki rur wystajacych ponad dach
e obrobki wtazéw dachowych
*  krycie muréw ogniowych i szczytowych
»  zabezpieczenie wietrzykdw dachowych
* dylatacje

Przed uktadaniem pokrycia z blachy nalezy na krokwiach wykonaé deskowanie oraz wstepne pokrycie z papy
asfaltowej, nastepnie przybija sie kontrtaty i taty oraz mocuije sie blache okapowa i uchwyty do rynien.

Blache uktada sie prostopadle do linii okapu, pasami od okapu do kalenicy. Arkusze blachy mocuje sie od
dolnego rogu potaci; zaleznie od potozenia kanalikow przeciwwodnych — lewego badz prawego. Jezeli blacha ma
rowek z lewej strony i bedzie on zakryty kolejnym arkuszem blachy, uktada sie jg od prawej strony; jezeli rowek jest
na prawej krawedzi — z lewej strony. W narozach dachu mocuje sie rynny koszowe. Po utozeniu blachy mocuje sie
inne obrobki, chronigce konstrukcje dachu przed przeciekaniem, na przyktad kalenicy. Jezeli kalenica jest nieréwna,
to mozna zamocowac tam pionowa deske, zapewniajac w ten sposdb poziome potozenie gasiorow.

taczenie blach — producenci écisle okreslajg sposéb mocowania arkuszy blachy i liczbe tacznikow. Zwykle
blachy taczy sie wkretami samonawiercajacymi z gumowa, podktadka uszczelniajaca, ktéra samoczynnie wulkanizuje
sie pod wptywem ciepta. Wkrety majg tebki w kolorze blachy lub specjalne kolorowe naktadki Wkrety, ktérych gtowki
oznakowane sg symbolem SFS/RR, majg uszczelke neoprenowa; nie kruszy sie ona z biegiem lat.

Blache mocuje sig¢ wkretami w dolinie fali: przy okapie i w kalenicy, a na potaczeniu dwdch arkuszy — zwykle po
jednym wkrecie w kazdej dolinie fali. Blachy z kanalikiem taczy sie rowniez wzdtuz zaktadu bocznego na grzbiecie
fali.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosSci robét
OgoIne wymagania podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

str. 44



6.2 Opis badan
Kontrola jako$ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji

» sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjq techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wykonanych
robét obrobek blacharskich z rysunkami i opisem technicznym oraz wymagan wedtug specyfikacji
technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych.

» sprawdzenie materiatéw przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami producenta.

» -prawdzenie prawidtowosci wykonania obrobek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w czasie ich
wykonywania, kontrolujac stosowanie wtasciwych materiatéw i grubos¢ projektowang blachy.

6.3 Kontrola wykonania obrébek blacharskich

Dokona¢ sprawdzenia:
» ciggtosci i szczelno$ci obrobek blacharskich
» sprawdzi¢ skutecznos¢ zamocowania blachy do podtozg,
e sprawdzi¢ czy podczas prac nie zostata i zabrudzona uszkodzona powierzchnia blachy
» sprawdzi¢ z dokumentacjg wymiardw i spadkdw obrobek
» sprawdzenie ilosci zuzytych materiatéw w odniesieniu do instrukcji producenta
e sprawdzenie prawidtowosci i wytrzymato$ci zamontowanego wtazu
» sprawdzenie szczelnosci, pokrycie musi zapewnia¢ szczelno$¢, niedopuszczalne sg jakiekolwiek przecieki

Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blach/ powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed
przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4,3.2.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,
- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakoriczeniu prac pokrywczych.

Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa, dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac zgodno$é¢
wykonanych rob6t z wymaganiami obowigzujacych norm oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia dachowego sg

zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogéine”.
8.2. Zgodnosé robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami inspektora
nadzoru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w nastepujacych fazach robot:

po dostarczeniu na budowe materiatow:
* wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi dokumentami (
atesty, aprobaty itp. )
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» odbiér materiatéw powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych materiatow z dokumentacjq
projektowa.

po przygotowaniu podtoza:
» sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, sprawdzenie poprawnosci i doktadno$ci obrobienia narozy,
miejsc przenikania przewodow i innych elementéw przez izolacje.

po wykonaniu obrébek blacharskich:
» sprawdzenie potaczen i prawidtowosci ich wykonania
» sprawdzenia wykonania: estetyczno$ci, braku uszkodzen blachy, zabrudzenia itp.

8.3 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.3.1 Dokumentacja
Odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu dokonujemy na podstawie:
» wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, i
specyfikacjg techniczng
* innych zapisdw Inspektora nadzoru o wykonaniu robét

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru lub dokumenty potwierdzone
przez Inspektora nadzoru.

8.4 Odbior koncowy
Odbior korcowy nastepuje po stwierdzeniu spetnienia warunkéw zawartych w punkcie 6.
Do odbioru robét wykonawca przedstawia
» zaSwiadczenia jako$ci materiatéw
»  protokoty odbiorow czesciowych
»  zapisy w dzienniku budowy Nadzoru o wykonaniu robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

9.2 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuije catkowity koszt wykonania jednego metra kwadratowego powierzchni pokrycia,
montazu elementéw prefabrykowanych, obrébek blacharskich.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-73/H-92126 Blachy profilowane.

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999 PN-EN 508-1:2002
PN-EN 506:2002 PN-EN 507:2002
PN-EN 502:2002 PN-EN 505:2002
PN-EN 504:2002 PN-EN 508-3:2000
PN-EN 508-2:2002 PN-81/H-92125

BN-70/5028-13
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ST - 1.9. OBROBKI BLACHARSKIE | ORYNNOWANIE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.9. OBROBKI BLACHARSKIE sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich $cian, okapoéw i kominéw oraz
orynnowania. Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robét
Zakres robdt przedstawiony zostat w przedmiarze rob6t stanowigcym zatacznik do niniejszej ST.
2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ,Wymaganiach Ogdinych”.

2.2 Materiaty do pokry¢ dachowych i obrébek blacharskich:

Materiaty stosowane do obrébek blacharskich powinny mie¢ m.in.:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245

i PN-73/H-92122. Grubo$¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowa réwng
warstwg cynku (275 g/m2 ) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majacq dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

Blachy ptaskie i elementy gotowe:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubo$ci 0,5-0,55 mm, arkusze
o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, gruboéci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
c) blacha miedziana, grubo$ci 0,5-0,55 mm, tasma szeroko$ci 670 mm.

d) gotowe elementy orynnowania (rynny i rury spustowe wraz z akcesoriami)

2.3 Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ i sprawdzenie materiatu na podstawie dokumentéw
przedstawionych przez producenta lub dostawce ( Swiadectwo dopuszczenia, aprobata techniczna )
Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,\WWymaganiach ogéinych”

Do wykonywania obrébek blacharskich uzywamy nastepujacych narzedzi: nozyce do blachy reczne lub
mechaniczne, kantownica reczna lub mechaniczna, lutownica elektryczna, mtotek dekarski, metr, wiertarka
elektryczna.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,WWymaganiach ogdinych”.

Transport materiatéw, blachy miedzianej moze odbywa¢ sie dowolnym Srodkiem transportu. Przy
przewozie i sktadowaniu kregi blachy umieszcza si¢ stojgco. Blacha musi by¢ zabezpieczona przed
przemieszczaniem sie i zabrudzeniem. Blacha nie moze stykac sie z gipsem, cementem, kwasami itp.
Sposob transportu i sktladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych, na opakowaniach powinien
znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne warunki wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonywania robot podano w ,WWymaganiach ogdlnych”.

W pokryciach dachowych wystepujg elementy wymagajace stosowania specjalnych rozwigzan
umozliwiajacych normalne funkcjonowanie dachu i stanowigcych zabezpieczenie dachu i budynku przed
opadami.

Do najwazniejszych zabezpieczen naleza;
- pokrycia okapow i gzymsow

- krycie koszow

- obrébki komindw

- obrébki rur wystajacych ponad dach

- obrobki wtazow dachowych

- krycie murédw ogniowych i szczytowych

- wykonanie rynien i rur spustowych

- dylatacje

Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Wymagania ogdle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich.

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen;

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogq by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robot nie
wolno wykonywac¢ na oblodzonych podtozach blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z
betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu
zawierajacym zwigzki siarki. Podfoza te nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na
nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy szczegdinie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,
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Wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastapito nacigcie blachy lub
odprysniecie powtoki zabezpieczajacej blachy.

Obrébki wykonuie sie z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej grubosci 0,50-0,60 mm, kazde
zabezpieczenie jest zakonczone zebem okapowym ( kampinosem ). Sposoby potaczenia zabezpieczenia z
pokryciem zalezne sg od rodzaju pokrycia, w kazdym przypadku jednak powinny one zapewnia¢
szczelno$¢ pokrycia. Bardzo wazne jest rowniez prawidtowe umocowanie zabezpieczer do muréw
zwyktych i bez spoinowych. Pod blachg powinna by¢ utozona warstwa papy izolacyjnej w celu oddzielenia
warstwy ocynku od zaprawy. Mury attyk powinny by¢ z wierzchu pokryte pasem blachy ocynkowane;j
taczonej na rabki lezace, przy czym mury posrednie (w $rodku budynku) kryje sie blachg ze spadkami na
obie strony, szczytowe za$ na jedna strone.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacii.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogéine wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogéinych”.

6.2 Opis badan

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej

specyfikacji

-sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez pordwnanie wykonanych
robot obrobek blacharskich z rysunkami i opisem technicznym oraz wymagan wedtug specyfikacji
technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych.

-sprawdzenie materiatéw przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jako$ci i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami producenta.

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrébek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w czasie ich
wykonywania, kontrolujac stosowanie wtasciwych materiatow
i grubos$¢ projektowang blachy.

6.3 Kontrola wykonania obrébek blacharskich i orynnowania

Dokona¢ sprawdzenia:

-ciggtosci i szczelno$ci obrobek blacharskich

-sprawdzi¢ skutecznos¢ zamocowania blachy do podtozg

-sprawdzi¢ czy podczas prac nie zostata i zabrudzona uszkodzona powierzchnia blachy

-sprawdzi¢ z dokumentacjg wymiardw i spadkow obrdbek oraz rynien

-sprawdzenie ilosci zuzytych materiatow w odniesieniu do instrukcji producenta

-sprawdzenie prawidtowosci i wytrzymato$ci wlazéw dachowych

-sprawdzenie szczelnosci, pokrycie musi zapewnia¢ szczelno$¢, niedopuszczalne sg jakiekolwiek przecieki

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blach/ powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p.
43.2.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,
- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych.
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Kontrola miedzyoperacyjna i koricowa, dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac
zgodno$¢ wykonanych  rob6t z wymaganiami norm:
PN-61/B-10245,

PN-EN 501:1999,

PN-EN 506:2002,

PN-EN 502:2002,

PN-EN 504:2002,

PN-EN 505:2002,

PN-EN 507:2002,

PN-EN 508-1:2002,

PN-EN 508-2:2002,

PN-EN 508-3:2000

oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wiasciwo$ci materiatow
i pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

7.2 Jednostka obmiarowi
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy rozwinigcia powierzchni wykonywanych obrobek blacharskich
oraz metr biezacy rynien i rur spustowych

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

8.2 Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami
inspektora nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:

po dostarczeniu na budowe materiatow:

-wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi dokumentami (
atesty, aprobaty itp.)

-odbiér materiatow powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatow

z dokumentacjg projektowa.

po przygotowaniu podtoza:

-sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, sprawdzenie poprawnosci i doktadno$ci obrobienia narozy,
miejsc przenikania przewodow i innych elementdw przez izolacje.

po wykonaniu obrébek blacharskich:
- sprawdzenie potaczen i prawidtowosci ich wykonania
- sprawdzenia wykonania: estetyczno$ci, braku uszkodzen blachy, zabrudzenia itp.
8.3 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.3.1 Dokumentacja
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Odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu dokonujemy na podstawie :
- wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjg techniczng
- innych zapisow Inspektora nadzoru o wykonaniu robot

Zakres robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru lub dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4 Odbior koncowy
Odbidr koncowy nastepuje po stwierdzeniu spetnienia warunkéw zawartych w punkcie 6.
Do odbioru robét wykonawca przedstawia

- zaswiadczenia jakosci materiatéw

- protokoty odbiorow cze$ciowych

- zapisy w dzienniku budowy Nadzoru o wykonaniu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania jednego metra kwadratowego powierzchni
pokrycia, montazu elementoéw prefabrykowanych, obrébek blacharskich.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 PN-EN 501:1999 PN-EN 506:2002
PN-EN 502:2002 PN-EN 504:2002 PN-EN 505:2002
PN-EN 507:2002 PN-EN 508-1:2002 PN-EN 508-2:2002
PN-EN 508-3:2000 PN-81/H-92125 BN-70/5028-13
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ST - 1.10. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ Z TWORZYW SZTUCZNYCH

1. CZESC OGOLNA

1.3. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.10. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ Z TWORZYW
SZTUCZNYCH sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem stolarki budowlanej
okiennej zewnetrznej. Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.4. Zakres robot

Zakres robdt przedstawiony zostat w przedmiarze rob6t stanowigcym zatacznik do niniejszej ST.
Szczegbtowy zakres robot :
» przygotowanie otworu do montazu okna, sprawdzenie wymiaréw otworu
* zatozenie na oScieznice systemowych kotew przewidzianych przez producenta okna
 obsadzenie oscieznicy w otworze i doktadne ustawienie w poziomie i pionie
 osadzenie kotkow mocujgcych kotwy
» zalozenie skrzydet i sprawdzenie ustawienia okna w poziomie i pionie
* uszczelnienie osadzenia oscieznicy piankg poliuretanowa montazowg,
» wykonanie spadkéw pod parapet zewnetrzny z zaprawy cementowe;
» wykonanie tynkow kat. Ill z zaprawy cem-wapiennej na o$ciezach
» wykonanie montazu parapetow na kleju montazowym lub piance

2. MATERIALY

Wybér stolarki nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym przed dokonaniem jej zakupu. Przewiduje sie montaz
stolarki wykonanej pod wymiar posiadajacej dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie spetniajace;
wymogi normy ciepinej oraz izolacyjnosci akustycznej

Wymagania szczegdtowe do stolarki :

»  Wspotczynnik przenikania cieptg dla catego okna nie moze przekracza¢ 0,90W/mK

e Okna muszg posiadaé nawiewniki

Materiaty do zastosowania :
e Zzaprawa cementowa —wapienna
¢ pianka montazowa,
¢ gips budowlany szpachlowy
* silikon,
* elementy do montazu okien
*  kotwy, kotki rozporowe,
 parapety zewnetrzne z blachy powlekanej
» parapety wewnetrzne z konglomeratow
e Zzaprawa klejowa
e Zzaprawa do spoinowania
« farba emulsyjna
» okno z PCV z systemem mikrowentylacji i nawiewnikiem o konstrukcji jednoramowej z okuciami
systemowymi rozwieralno — uchylne z mozliwo$cig rozszczelnienia okna przy zamknietym skrzydle

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta stolarki w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie stolarki powinny odbywa¢ sie w sposdb zapewniajacy
zachowanie dobrego stanu technicznego i nieuszkodzenie. Stolarke nalezy zabezpieczy¢ przed sttuczeniem szyb.
Specjalistyczny transport do przewozenia stolarki zapewni producent.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowania stolarki

5.1.1. Przygotowanie o$ciezy

Oscieza powinny zapewnia¢ prawidtowe osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej. Nalezy zwréci¢ uwage
na spefnienie warunkéw dotyczacych zamocowania o$cieznic oraz uszczelnienia przestrzeni miedzy o$cieznicg a
osciezem.

W przypadku wystapienia wad oscieza, ktore moga pojawic sie po wykonaniu demontazu istniejgcej stolarki
przed przystapieniem do montazu o$cieznic nalezy o$cieza naprawic i oczyscic.

5.1.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki budowlanej

Producent okien dostarcza szczego6towq instrukcje wbudowywania tych wyrobow, zawierajacq
miedzy innymi zasady faczenia okien w zestawy. Okna z PVC bedg wbudowywane w $cianach zewnetrznych
murowanych. Przy wbudowywaniu stolarki PVC nalezy zachowa¢ odpowiednie luzy na rozszerzenia okien
pod wptywem temperatury. R6znica pomiedzy otworem o$ciezy (muru) a wymiarem zewnetrznym o$cieznicy winna
wynosi¢ min 30mm na wysokosci progu i 20 mm na szerokosci jezeli oscieze zostato prawidtowo przygotowane —
wyprowadzone poziomy i piony.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania podano w ,\Wymaganiach ogoinych”.

6.2. Odbioér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

Odchylenie od pionu lub poziomu dla o$cieznic okiennych nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1m i nie
wiecej niz 3mm na catej dlugosci stojaka oscieznicy. Najwieksze dopuszczalne odchylenie oscieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2mm.

Jezeli wszystkie badania daty pozytywne wyniki wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymogami.
Jesli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami. W takie;
sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z normg i zgtosié¢ je do ponownego odbioru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiaru jest 1szt. zamontowanych okien.
8. ODBIOR

Odbioru rob6t dokonuje sie na podstawie ogledzin. Roboty uznaje sie z wykonane zgodnie z ST jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13049:2004 Okna. Uderzenie ciatem migkkim i ciezkim. Metoda badania,
wymagania dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja

PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wtasciwo$ci mechanicznych - Obcigzenie
pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne
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PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi - Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie
— Metoda badania

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Klasyfikacja
PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja
PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda
badania

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Metoda badania
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

PN-90/B-91002 Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiaréw
skoordynowanych modularnie

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopodobnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopodobnych i tworzyw
sztucznych. Zmiana 2 Wymagania i badania

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i badania
(Zmiana 3) /Az3:2001

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych
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ST-1.11. OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH

1. CZESC OGOLNA

1.3. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.11. OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo — kartonowych
(suchych tynkéw gipsowych). Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.4. Zakres robot

Zakres rob6t przedstawiony zostat w przedmiarze robét stanowigcym zatgcznik do ninigjszej ST.

» okladziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowe;
konstrukcji Scian w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej tynki na
$cianach.

» okfadziny objete niniejszg ST ksztattujq forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z piyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub
aprobat technicznych.

» "prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona "lewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia kartonu.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST
,Wymagania ogdine”.

Roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 "Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w
ST "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.3. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogdine”.

2.4. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonych w normie PN-B-79405 -
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
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Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
GKFI
. GKB GKF GKBI wodo-
Lp. Wymagania zwykta ogniocodporna | wodoodporna | i ogniood-
porna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi

2. | Przyczepnosc kartonu
do rdzenia gipsowego

karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
sposob, aby przy odrywaniu reka rwa sig, nie powodujac

odklejania si¢ od rdzenia

grubos¢ 9,5+0,5; 12,5£0,5; 15+0,5; 218+0,5
3 Wymiary i tolerancje szerokosé 1200 (+0; -5,0)
) [mm] dtugosé [2000+3000] (+0; —6)
prostopadtosé¢ roznica w dtugosci przekatnych <5
Masa 1m’ 9,5 <9,5 - — -
4 ptyty 12,5 <125 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
" | o grubosci 15,0 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
[kel >18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
5. Wilgotnosé [%] <10,0
6. Trwatosé strukeur
przy opalaniu [min.)i - 220 - 220
7. Nasiakliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju plyty; grubosé; PN ... ;
stronie data produkgiji
8. | Oznakowanie Ezz
kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny | zielony jasny
baryva niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
Grubosé Obciazenie niszczace Ugiecie
nominalna Odlegtosé [N] [mm]
ptyty podpér | prostopadle | rownolegle | prostopadle | réwnolegle
gipsowej [mm] do kierunku | do kierunku | do kierunku | do kierunku
[mm] widkien wiokien wiokien wiokien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i 0 nazwie "RENOWACYJNA", o grub. 6,5 mm.

11. grubos¢ - 6,5£0,5 mm

szerokos¢ - 1200 (+0; -0,5) mm
dtugos¢ - [2000=3000] (+0; -6,0) mm
masa 1 m2 - 5,5=6,5 kg

obcigzenie niszczace (rozstaw podpdr - 350 mm)

12.
13.
14.
15.

prostopadle do kierunku wiokien - min. 280N
réwnolegle do kierunku wtdkien - min. 110N
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2.3. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg
wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢c wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegoinosci :
*  nie zawiera¢ domieszek organicznych,
» mieC frakcje réznych wymiarow: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
prze$wicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie miedzy innymi nastepujace kleje gipsowe:
Ansetzgips NIDA 60, Ansetzgips NIDA 120, "T", "T Plus", "ISOCOL". Termin waznosci i warunki stosowania
podane sg przez producenta "LAFARGE" NIDA GIPS na opakowaniach.

2.6. Ruszt metalowy

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwéch warstw,
dolnej stanowiacej bezposrednie podtoze dla piyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg no$ng" oraz
gornej - dalej nazywanej ,warstwg gtéwng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy
sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub
listwy drewniane.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogélne”. Wykonawca przystepujacy do
wykonania suchych tynkow, powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z elekironarzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego. Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robdt i
zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogélne”
4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukladanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza plyta od dotu spetia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasmg stalowag dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
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4.3. Transport
Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére
umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5
mm. Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania og6ine”
5.3. Warunki przystapienia do robot

* Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

o Zaleca sie przystapienie do wykonywania okfadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakorczeniu stanu surowego.

* Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

»  Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

»  Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.4. Montaz okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych

5.4.1. Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 "Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.4.2. Mocowanie ptyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzacymi ptyte (oktadzine) ze $ciang a réwnoczesnie zapewniajacq jej sztywno$¢, sq placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.4.3. Przygotowanie podioza :

» podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy, - stare powtoki
malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

» przed przystapieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko
odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

» dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowaé na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.4.4. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu
odchytki do 20 mm/mb, nalezy jq zniwelowaé przed rozpoczeciem montazu piyt. Niwelacji powierzchni Sciany
dokonuje sig przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z szerokosci
zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ $rednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtor-
nym sprawdzeniu lica ciany mozna przystapi¢ do wtasciwego przyklejania pyt.
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Szerokosé plyty

Ptyte do przyklejenia uktada si¢ strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na
jej tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubosé
naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubo$¢ przygotowanych marek. Ptyte z naniesionymi
plackami podnosi si¢ i lekko dociska do Sciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli dosuna¢ ja do krawedzi
juz zamontowanej piyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prostq tate (najlepiej aluminiowa, o przekroju
prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowane;
ptyty z wezesniej zamontowang ptyta.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackdéw gipsowych na $ciane. Szczegdlnie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowac ptytg z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny dokfadnie przylega¢ do siebie swoimi diuzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech piyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspdlne
regulowanie ich potozZenia.

5.4.5. Klejenie plyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny Scian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytce do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na
utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkq warstwe klejaca. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg
stalowg pacq z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi piyt. Klej gipsowy uzyty do
tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie
dociskania ptyty do podtoza.

5.4.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierdbwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania Sciany lub przerdbek (zamurowane
otwory), moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy paséw gipsowo-kartonowych.
Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego.
Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podiodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy
gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczac réwna ptaszczyzne.

sciana z nieréwnosciami
plaszezyzny licowej

paski gipsowo-kartonowe
plyly gipsowo-kartonowe

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do klejenia ptyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.
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5.5. Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie
5.5.1. Okladziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:
e przy uzyciu profili stosowanych do budowy Scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,

ez uzyciem $ciennych profili "U" o szer. 50 mm, umocowanych do podioza uchwytami typu ES,
*  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami taczacymi typu ES.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosSci robét
Ogolne wymagania podano w ,\Wymaganiach ogéinych”.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
"Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegdlno$ci powinna by€ oceniana :
*  rownos¢ powierzchni piyt,
» narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
e wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
» wilgotnosc¢ i nasigkliwosc,
» obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia pyt.

6.2.2. Warunki badan pityt gipsowo-kartonowych i innych materiatbw powinny byé wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzsze
kondygnaciji. Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkdw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z
nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

W przypadku robdt remontowych, dla ktorych nie opracowano dokumentaciji projektowej wielko$ci obmiarowe
okre$la sie na podstawie pomiarow w naturze

8. ODBIOR
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine"
8.2. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezpo$rednio przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych z piyt

gipsowo-kartonowych. jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
oczyscic¢ i umy¢ wodg
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8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. "Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze".
Sprawdzeniu podlega:
a. zgodno$¢ z dokumentacjq techniczng,
b. rodzaj zastosowanych materiatéw,
C. przygotowanie podtoza,
d. prawidlowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowato$¢ powierzchni

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
posiada¢ rozwarcie wynikajace z wcze$niejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia
ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych
tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie
kierunkach) taty kontrolnej o dtugo$ci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy fatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z dokfadno$cig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki po-
wierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie
powierzchni
suchego tynku
od ptaszczyzny

Odchylenia powierzchni
i krawedzi od kierunku Odchylenie
przecinajacych sie

ptaszczyzn od kata

i odchylenia pionowego poziomego przewidzianego
krawedzi od linii w dokumentaciji
prostej

nie wieksze niz
2 mm

nie wigksze niz 2 mm
na 1 mb i ogétem nie

nie wieksze niz
1,5mmna 1 mb

nie wieksza niz
2 mm i w liczbie nie

wiekszej niz 2 na
catej dhugosci taty
kontrolnej o dtugo-

i ogotem nie wigcej
niz 3 mm w pomiesz-
czeniach do 3,5 mm

wiecej niz 3 mm na
catej powierzchni

ograniczonej $cianami,

$ci 2 mb wysokosci oraz nie belkami itp.
wiecej niz 4 mm
w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wyso-

kosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator-Poradnik "Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV - Krakow 1996 r.
Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE - Nida Gips - wydanie 2002 r.
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ST -1.12. SUFITY PODWIESZANE Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST - 1.12.  SUFITY PODWESZANE Z PLYT GIPSOWO -
KARTONOWYCH sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin z piyt
gipsowo - kartonowych (suchych tynkow gipsowych) na stelazu sufitowym. Specyfikacja techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot

Zakres rob6t przedstawiony zostat w przedmiarze robét stanowigcym zatgcznik do ninigjszej ST.

» okladziny z piyt gipsowo-kartonowych, ktorych dotyczy specyfikacjia stanowig poszycie lekkiej
podwieszonej konstrukcji metalowej — rusztu na sufitach.

» okfadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z piyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub
aprobat technicznych.

» "prawa" strona piyty gipsowo-kartonowe] petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona "lewa" plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia kartonu.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie¢ wykonanie wszystkich czynno$ci majgcych na celu montaz
sufitow podwieszanych z plyt kartonowo- gipsowych na ruszcie metalowym. W zakres tych rob6t wehodza:

» sprawdzenie poziomow, wysoko$ci, wytrasowanie przebiegu oktadzin i sufitéw,

» montaz stalowej konstrukcji no$nej, rusztu stalowego, wypetnienia z wetny mineralnej,

* wykonanie montazu w koordynacji z wykonawcg branzy teletechnicznej i elektrycznej
montowanych nad sufitami urzadzen, wykonania przej$¢ przez sufity,

e montaz ptyt z welny mineralnej i plyt gipsowo - kartonowych ogniochronnych grub. 15mm
podwajnie (w tym oklejanie potaczen z przylegajacymi elementami budowlanymi),

* montaz plyt z wetny mineralnej (w tym, malowanie krawedzi),

* montaz naroznikéw ochronnych,

* wykonanie dylatacji.

1.3. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogdlne”.

Roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi.

1.4. Ogo6Ine wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 "Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w
ST "Wymagania ogdlne".

str. 63



2. MATERIALY

21. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogdine”.

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 -
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
GKFI
L W . GKB GKF GKBI wodo-
P- ymagania zwykia ognicodporna | wodoodporna | i ogniood-
porna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi
2. | Przyczepnosé¢ kartonu | karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki
do rdzenia gipsowego sposob, aby przy odrywaniu reka rwa sig, nie powodujac
odklejania si¢ od rdzenia
grubos¢ 9,5+0,5; 12,5£0,5; 15+0,5; 218+0,5
3 Wymiary i tolerancje szerokosé 1200 (+0; -5,0)
’ [mm] dtugos¢ [2000+3000] (+0; -6)
prostopadtosé¢ roznica w dtugosci przekatnych <5
Masa 1m° 9,5 <9,5 - - -
4 ptyty 12,5 <125 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
" | o grubosci 15,0 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
[kel >18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
5. Wilgotnosé [%] <10,0
6. Trwatosé strukeur
przy opalaniu [min.)i - 220 - 220
7. Nasiakliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju plyty; grubosé; PN ... ;
stronie data produkgiji
8. | Oznakowanie Ezz
kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny | zielony jasny
baryva niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
Grubosé Obciazenie niszczace Ugiecie
nominalna Odlegtosé [N] [mm]
ptyty podpér | prostopadle | rownolegle | prostopadle | réwnolegle
gipsowej [mm] do kierunku | do kierunku | do kierunku | do kierunku
[mm] widkien widkien wiékien wiékien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0.8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

2.3. Elementy konstrukgc;ji
 profile stalowe ocynkowane (obwodowe, gtéwne nosne) powtoka o min. grubosci 19 um
»  wieszaki obrotowe z pretem mocujacym w rozstawie, co 90 cm (do potgczen z profilem gtéwnym),
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» taczniki wzdtuzne do tgczenia (przedtuzania) profili,
» taczniki krzyzowe do taczenia profili - gtownych i nosnych

2.4. Elementy mocujace

* blachowkrety 3,5x25, co 17 cm — mocowanie ptyty do profili nosnych,

» wkrety 3,9x11 mm ( zabezp. przed korozjq ) - do taczenia profili,

*  kotki rozporowe- dyble metalowe ( 6x40).-do mocowania profili UD do $cian

* Kkotki rozporowe — dyble metalowe ( 6x60) — do mocowania pretéw z wieszakiem obrotowym do
stropu.

2.5. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg
wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Ochrona przeciwpozarowa : Sufit stanowi zabezpieczenie ognioochronne Aby uzyska¢ wymagane
parametry odpornosci ogniowej nalezy go wykona¢ z dwéch warstw ptyt ogniochronnych grub. 15mm.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogélne”. Wykonawca przystepujacy do
wykonania sufitu podwieszonego, powinien wykazaé sie mozliwo$cig korzystania z elektronarzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego. Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robét i
zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania og6lne”
4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukitadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetia role opakowania stosu. Kazdy ze stosdéw jest spiety tasmg stalowaq dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére
umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5
mm. Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

5.2. Warunki przystapienia do robot
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* Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z pityt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakoniczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

o Zaleca sie przystapienie do wykonywania okladzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

* Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadéw.

»  Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

»  Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2.1. Mocowanie ptyt gipsowo - kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe nalezy zastosowac ptyty ogniochronne grub. 15 mm.. Plyty mogg byé mocowane do
oktadziny sufitowej w dwojaki sposab:

» poprzecznie do profili rusztu dolnego (krawedz wzdtuzna prostopadta do profil) — wéwczas
maksymalny rozstaw profili wynosi 50 cm.

»  wzdtuznie do profili rusztu dolnego (krawedz dtuzsza wzdtuzna réwnolegta do profili) — wéwczas
maksymalny rozstaw profili wynosi 40 cm.

Mocowanie poprzeczne piyt jest korzystniejsze, gdyz w takim utozeniu ich wytrzymato$¢ na zginanie jest
wieksza w kierunku zgodnym z kierunkiem utozenia wiokien kartonu (réwnolegle wzdtuz ptyty). Efektem takiego
utozenia ptyt jest wiekszy dopuszczalny rozstaw rusztu miedzy elementami nosnymi. Taki sposéb mocowania
przyczynia sie do zmniejszenia zuzycia materiatdw oraz obniza pracochtonno$¢ montazu.

Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki podtuznych krawedzi
ptyt opieraty sie i byly przykrecone do profili CD.

Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki poprzecznych
(cietych) krawedzi ptyt opieraly sie i byly przykrecone do profili CD. Kierunek montazu ptyt g-k w pomieszczeniu
powinien by¢ taki, aby krawedzie wzdtuzne plyt (fabrycznie fazowane) byty réwnolegte do kierunku padajgcego
Swiatta stonecznego. Maksymalny rozstaw blachowkretéw mocujacych ptyte do profili CD 60 wynosi 17 cm. Ptyty
mocujemy z wzajemnym przesunieciem stykow poprzecznych o min. 400 mm (nie mozna wykonywaé spoin
krzyzowych). W zalezno$ci od konstrukcji oraz rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, dobiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu montowanego sufitu. Do kotwienia zawiesi sufitowych w stropach Zzelbetowych
stosujemy kotki metalowe rozporowe typu 6/40 lub 6/60 pojedyncze lub z oczkiem do mocowania zawiesi
pretowych — pierscieniowe kotwy metalowe z gwintem M6 x 67 lub oczkiem M6 x 63, lub dybel sufitowy metalowy 6
x 40 lub 6 x 70. Wszystkie w/w kotwy spetniaja warunki ochrony przeciwpozarowej. W przypadku dachéw z blachy
trapezowej stosujemy specjalne taczniki “V” wspdtpracujace 12 z nagwintowanym pretem. W sufitach z
odpornosécig ogniowg stosujemy wytacznie wieszaki noniuszowe.

KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosSci robét
OgoIne wymagania podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
"Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegdlnoSci powinna by¢ oceniana :
e rownos¢ powierzchni piyt,
» narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
*  wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
» wilgotnosc¢ i nasigkliwosc,
»  obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
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6.3.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

7.1. Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie sufitow podwieszonych oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkdw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z
nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

Wielkosci obmiarowe suchych tynkoéw okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentaciji projektowej wielkoci obmiarowe
okre$la sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania og6ine"

8.2. Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych z piyt
gipsowo-kartonowych. jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
oczyscic¢ i umy¢ wodg

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. "Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze".
Sprawdzeniu podlega:
a. zgodno$¢ z dokumentacjq techniczng,
b. rodzaj zastosowanych materiatéw,
C. przygotowanie podtoza,
d. prawidlowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowato$¢ powierzchni

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
posiada¢ rozwarcie wynikajace z wcze$niejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia
ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych
tynkoéw nalezy przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie
kierunkach) taty kontrolnej o dtugo$ci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy fatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z dokfadno$cig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki po-
wierzchni sg podane w ponizszej tabeli.
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Odchylenie
powierzchni
suchego tynku
od ptaszczyzny
i odchylenia
krawedzi od linii
prostej

Odchylenia powierzchni
i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie
przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata

przewidzianego
w dokumentaciji

nie wieksza niz
2 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 na
catej dhugosci taty
kontrolnej o dtugo-

nie wieksze niz
1,5mmna 1 mb
i ogotem nie wigcej
niz 3 mm w pomiesz-
czeniach do 3,5 mm

nie wieksze niz 2 mm
na 1 mb i ogétem nie
wiecej niz 3 mm na
catej powierzchni

ograniczonej $cianami,

nie wieksze niz
2 mm

$ci 2 mb wysokosci oraz nie
wiecej niz 4 mm
w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wyso-
kosci

belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-71/H-04651 - Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowiska.
PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips maszynowy.
PN-B-79405:1997 - Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-EN 10142+A1:1998 - Stal niskostopowa. Tasmy

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakoSci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator - Poradnik "Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV - Krakow 1996 .
Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE - Nida Gips - wydanie 2002 r.
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ST - 1.13. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.13. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GIPSOWO -
KARTONOWYCH sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem przegréd
wewnetrznych. Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot
Zakres rob6t przedstawiony zostat w przedmiarze robét stanowigcym zatgcznik do ninigjszej ST.
2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania $cianek dziatowych muszg mie¢ dokumenty potwierdzajace ich
dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wiasciwie oznakowane.
Materialy zastosowane do wykonania robdt opisanych w niniejszym punkcie powinny spetnia¢ nizej okre$lone
wymagania techniczne i estetyczne :

e plyty gipsowo-kartonowe — wg BN-86/67 43-02 i PN-B-79405:1997, gr. 12,5 mm

» wetna mineralna grubosci 100 mm, gestosci 50 kg/m3

»  profile stalowe typu UW-CW 100x06 ,

«  profile o$cieznicowe UA100 mocowane przy pomocy systemowych katownikéw do podtogi i sufitu,

»  wkrety samogwintujace 3,9 x 30 mm, zuzycie 20 szt/m2 wg PN-92/M-83102

»  wkrety ocynkowane 5x70, kotek rozporowy PCW 06 mm ( mocowanie profili stalowych do $ciany)

¢ masa szpachlowa do spoin

e gips budowlany - stosowany w postaci zaczynu o wspdiczynniku wodno — gipsowym 0,65 — 0,75

»  ksztattowniki stalowe ocynkowane zgodnie z wymaganiami odpowiednich aprobat technicznych

3. SPRZET

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzetem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien byé
dobrej jakosci, zgodny z projektem organizaciji robdt i zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Przew6z materiatdw powinien odbywa¢ sie dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu, ktére powinny
zabezpieczaC przewozone materiaty przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i
zanieczyszczeniem.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pdfotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wskazéwki montazowe

Wykonanie $cianek z ptyt gipsowo — kartonowych rozpoczyna sie od montazu do $cian i stropdw tacznikow
mocujacych oraz na nich profili konstrukcji systemowej. Po wypionowaniu i wypoziomowaniu konstrukcji nalezy
mocowa¢ ptyty za pomocg specjalnych wkretéw do metalu. Rozstaw wkretéw powinien by¢ nie wiekszy niz 30 cm.
Gtowki wkretdw powinny by¢ zagtebione w licowe powierzchnie ptyt ok.. 2 mm. Rozstawy konstrukcji, do ktore;
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mocowane sg ptyty okre$la norma PN — B10122:1972. styki ptyt i zagtebione gtowki wkretéw nalezy zaszpachlowac
gipsowa masg szpachlowa.

Spoinowanie okfadzin z ptyt gipsowo - kartonowych

Okfadzina z ptyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin. W przypadku uktadania bez styku miejsca
spoin nalezy zaszpachlowa¢. Miejsce styku nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowej
specjalnej tasmy zbrojacej. Do wypetnienia nalezy stosowaC specjalne masy szpachlowe. Przez wypetnienie
przestrzeni miedzy profilami wetng mineralng konstrukcja petni role izolacji cieplnej badz akustycznej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosSci robét
Ogdlne wymagania podano w ,\Wymaganiach ogoinych”.

Zasady ogélne

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robét winny byé
wykonane zgodnie z normami i wskaznikami oraz instrukcjami uzycia producentéw wybranych materiatéw. Kontrola
wykonania oktadzin z ptyt gipsowo — kartonowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-72/B-10122:1972.

Zgodnos$¢ z dokumentacja

Okfadziny z ptyt gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna, uwzgledniajagcq wymagania
norm. Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem w Dzienniku Budowy
potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

Badania
Podstawe do odbioru technicznego stanowig nastepujace badania :
e sprawdzanie zgodnosci z dokumentacjg techniczng
e sprawdzenie materiatow
»  sprawdzenie podtozy
e sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt i wykonczenia tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz
przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny z sufitowg
»  sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.

Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie wykonanych suchych
tynkéw z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru.

Sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz
innych dokumentéw przedtozonych w trakcie czynnosci wstepnych. Materiaty i elementy, ktérych jako$¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim za$wiadczeniem(atestem) powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom
przez upowaznione laboratorium zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm, a w przypadku materiatow
nieznormalizowanych za wymaganiami ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do stosowania, wydanym w trybie
obowigzujacych przepiséw.

Sprawdzenie podtozy nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie jakosci i prawidtowos$ci uksztattowania ich powierzchni
z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodno$Sci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru z
doktadnoscig do 1mm w trakcie odbioru miedzyoperacyjnego.

Badanie prawidtowos$ci wykonania

Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt tynkowych i wykonczenia suchych tynkéw w stykach, narozach,
obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i przetaczeniach oktadziny $ciennej z sufitem nalezy przeprowadzac
przez poréwnanie tych rob6t z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg kontroli zapisow
w dzienniku budowy oraz ogledzin zewnetrznych i pomiaru z odpowiednig doktadno$cia.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiaréw oktadzin z ptyt gipsowych nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie z dokumentacjg techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru
dtugosci i wysokosci nalezy dokonywac tasma stalowa z podziatkg centymetrowa.
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Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkdw nalezy przeprowadza¢ na zgodnos¢ z
wymaganiami normy za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwdch prostopadiych do siebie
kierunkach taty kontrolnej dtugosci 2 metry w dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu miedzy tg tatg a
powierzchnig suchego tynku z doktadno$cig 0,5mm.

Sprawdzenie prawidtowo$ci wymaganego dokumentacjg konta pomigdzy przecinajacymi sie powierzchniami suchych
tynkéw nalezy po sprawdzeniu prawidtowo$ci powierzchni przeprowadzi¢ stalowym katownikiem murarskim(a w
przypadku katéw réznych od 90° katownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem ciesielskim), fatg
kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie réwno$ci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzac przez przyktadanie oktadziny i
do krawedzi faty kontrolnej dlugosci 2m oraz przez pomiar wielkoSci przeswitu miedzy fatg a powierzchnig lub
krawedzig muru z doktadnoscig do 1mm.

Sprawdzenie pionowos$ci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadza¢ poziomnicg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowa
Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym katownikiem
murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa

Przeswit w odlegtosci 1m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekraczac wartosci podanej w normie.

Ocena wynikéw badan

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.
W przypadku gdy jakiekolwiek badanie dato wynik nalezy albo cato$¢ odbieranych robét albo tylko niewtasciwie
wykonang ich czes¢ uznac za niezgodng z wymaganiami normy. Wéwczas nalezy:

a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodnosci z
norma, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownych ostatecznych badar kontrolnych albo,

b) nakaza¢ usuniecia suchego tynku nie odpowiadajacego wymaganiom normy i zada¢ ponownego jego wykonania.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) Scianek.

8. ODBIOR
Odbioru rob6t dokonuje sie na podstawie ogledzin. Roboty uznaje sie z wykonane zgodnie z ST jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10122:1972 Roboty oktadzinowe, Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze,
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy,

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Tom 1; Budownictwo
ogolne Arkady 1988r.

PN-EN 12859;2002 Piyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan,

PN-EN 12860;2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych. definicje, wymagania i metody badan,
PN-92/B-01302 Gips anhydryt i wyroby gipsowe. Technologia.

PN-B-19401:1996 Piyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne .
PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe.
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ST -1.14. ROBOTY TYNKARSKIE, MALARSKIE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej S — 1.14. ROBOTY TYNKARSKIE, MALARSKIE sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z tynkowaniem i malowaniem przegréd wewnetrznych.
Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robét
Zakres robdt przedstawiony zostat w przedmiarze rob6t stanowigcym zatacznik do niniejszej ST.
2. MATERIALY

Materiaty do wbudowania :
*  gips budowlany i szpachlowy
» suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie
» gotowe tynki mozaikowe na bazie zywic akrylowych
» farby wewnetrzne emulsyjne i emulsyjne zmywalne w kolorach pastelowych
» preparat do gruntowania typu UNI-GRUNT

Stosujac zaprawy gotowe nalezy $cisle przestrzega¢ technologii opracowanej przez producenta. Przed
zastosowaniem wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do zastosowania w budownictwie oraz termin
uzycia produktu.

Tynk mozaikowy przeznaczony jest do recznego wykonywania powierzchni dekoracyjnych wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw. Tynk ten charakteryzuje sie wysokg trwatodcig, odpornoscig na zmywanie, czyszczenie i Scieranie.
Mozna go stosowaé na wszystkich réwnych podfozach mineralnych takich jak: beton, tynki cementowo-wapienne,
cementowe, plyty gipsowo-kartonowe, drewnopochodne oraz na warstwach zbrojonych w systemach docieplen
budynkow.

Przeznaczony jest w szczegolno$ci na cokoty, podmurdwki, $ciany balkonowe, lamperie na klatkach schodowych
oraz w innych pomieszczeniach komunikacyjnych o duzej intensywnosci uzytkowania

Tynk mozaikowy wykonano na bazie zywicy akrylowej z dodatkiem barwionego kruszywa kwarcowego. Jest to
produkt wydajny, wygodny i tatwy w uzyciu i uzytkowaniu. Tynk ten tworzy powtoke przepuszczalng dla pary wodnej,
hydrofobowa, 0 niskiej koncentracji naprezen.

Wysoka zawarto$¢ czystego polimeru gwarantuje bardzo duzg odporno$¢ na réznego rodzaju uszkodzenia.
Produkowany jest w kilkudziesieciu kompozycjach kolorystycznych.

Uwaga: Po natozeniu tynk mozaikowy ma kolor mleczno-biaty. Wtasciwy kolor tynk uzyskuje po wyschnieciu. Duza
wilgotno$¢ powietrza i niska temperatura noze spowodowa¢ wydtuzenie czasu wigzania tynku i zmiang odcienia
barwy. Po statym kontakcie z wodg moze pojawi¢ sie ,zmlecznienie”, ktére znika po wyschnieciu powierzchni.

Nalezy wiec unika¢ stosowania tego tynku w miejscach, gdzie bedzie on narazony na ditugotrwate oddziatywanie
wody lub wilgoci.

Wybdr materiatéw i kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym przed dokonaniem zakupu.

3. SPRZET

Stoliki tynkarskie, pojemniki, wiadra, szpachle, gtadkie pace stalowe, poziomice, taty, taczki, mieszadta,
pedzle, watki do malowania, narzedzia do cigcia profili z blach ocynkowanych.
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4. TRANSPORT
Dostawa — samochody dostawcze, w obrebie prowadzonych robét — transport reczny. Zatadunek, transport,

roztadunek i skladowanie materiatow malarskich, tynkarskich i oktadzinowych powinno odbywaé sie w sposéb
gwarantujgcy zachowanie dobrego stanu technicznego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine warunki wykonania uzupetnienia tynkow
Przed przystapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
instalacyjne, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice

5.2. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substanciji tlustych. Plamy z substanciji tlustych mozna usungé przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego
mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie nalezy zwilzyé woda.

5.3. Gladzie gipsowe

Gtadz powinna sktada¢ sie z narzutu i warstwy zewnetrznej. Narzut winien by¢ wyréwnany i zatarty
jednolicie, po zwigzaniu nalezy go wygtadzi¢ papierem $ciernym i po odkurzeniu oraz zwilzeniu podkfadu nanies¢
warstwe wierzchnig. Po zwigzaniu catg powierzchnie nalezy przeszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym,
odkurzy¢ oraz zagruntowac preparatem zmniejszajgcym chtonnos¢ podtoza.

5.4. Wyprawy tynkarskie z gotowych zapraw

Do wykonywania tynkéw szlachetnych mozaikowych cienkowarstwowych stosowac tylko gotowe zestawy
tynkarskie. Przy przygotowywaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkéw nalezy Scisle przestrzega¢ rygorow
technologicznych przedstawionych przez producenta.
Podtoze pod tynki mozaikowe powinno by¢ stabilne, réwne i no$ne — odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z , brudu, wapna, olejdw, ttuszczéw, wosku, resztek farby
olejnej i emulsyjnej. Stare powtoki malarskie i tynkarskie o niedostatecznej przyczepnosci nalezy usungé¢ (zdrapac
lub skuc). Po ich usunieciu nalezy zagruntowa¢ podtoze emulsjg (np.: UNI-GRUNT).
Nieréwnosci i ubytki nalezy wypetni¢ stosujac np. zaprawe wyrownujacg Atlas, zaprawe tynkarska Atlas lub zaprawe
szpachlowg Atlas Rekord. Przed tynkowaniem, bez wzgledu na rodzaj podtoza, nalezy wykona¢ technikg malarska
podkiad z tynku podktadowego np. Atlas Cerplast. W przypadku wyboru ciemnych odcieni tynku wierzchniego,
nalezy stosowac¢ podktad barwiony (grafit, klinkier lub braz).

5.5. Ogolne warunki dotyczace wykonywania robét malarskich
Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczace robdt tynkarskich i nizej
podanych rob6t malarskich
Prace na wysokosci powinny by¢ prowadzone z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin. Przy robotach
przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do fugowania
powtok itp.) nalezy stosowaé $rodki ochrony osobistej :
»  zabezpieczenie oczu okularami ochronnymi przed zapruszeniem lub poparzeniem
» zabezpieczenie skory twarzy i rak przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz
wykonywanie robot w rekawicach
* uzywanie specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.5.1. Warunki ogoélne przystapienia do rob6t malarskich
Przed przystapieniem do malowania nalezy wyrowna¢ i wygtadzic powierzchnie przeznaczona do

malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadkos¢
powierzchni.
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Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢é wykonane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc
naprawianych.
Wilgotnos¢  powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od
zastosowanych materiatéw malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta).
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po zakorczeniu robét
poprzedzajacych, a w szczegdInosci :
» catkowitym zakonczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych oraz armatury oswietleniowe;
»  wykonaniu podktaddw pod oktadziny posadzkowe i podtogowe
» dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki budowlane;
*  po wykonaniu montazu malowanych grzejnikow
e po utozeniu posadzek

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne :

e powierzchnia tynkdw powinna pod wzgledem doktadnosci i réwno$ci odpowiada¢ wymaganiom
podanym wyzej

» wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkdw powinny zosta¢ naprawione przed przystapieniem do
malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie na réwno z powierzchnig
tynku

» tynki gipsowe i gipsowo — wapienne nie mogq stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami
krzemianowymi, a przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ impregnowane zgodnie z
zaleceniami producenta farb

* przygotowana do malowania powierzchnia powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen
mechanicznych (kurz, sadza, tuszcze itp) i chemicznych (wykwity rdzy od zbrojenia
podtynkowego) oraz osypujacych sie ziaren piasku

Podkiady pod powtoke malarska powinny by¢ dostosowane do :
*  rodzaju podioza
* rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobéw malarskich)
* miejsca i warunkow malowania

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie wyzszej niz 22°C. Przed rozpoczeciem
robdt malarskich nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

Gdy podtoze jest bardzo wysuszone nalezy je lekko zwilzy¢ (przed malowaniem farbami wodnymi lub
wodorozcienczalnymi) woda za pomoca pedzla i po okoto 30 minutach przystapi¢ do malowania.

5.5.2. Przygotowanie powierzchni
Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ :

» gfadkie i rowne tzn. nie wykazujace nadrostow z zaprawy, zaciekow z zaprawy itp.

» odpowiednio mocne tzn.: powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dtonig , nie wykruszajace sie,
bez widocznych rys, spekar i rozwarstwien

» czyste tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby nalezy je usunaé
szpachelka lub pedzlem, zmy¢ wodg z detergentem i nastepnie sptuka¢ zimna wodg

» dostatecznie suche

Podtoza betonowe, tynki cementowe i cementowo - wapienne posiadajgce drobne uszkodzenia
powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowg 1:3. Dopuszcza sie naprawe
matych uszkodzen powierzchni betonowych masg szpachlowa przewidziang do wykonania tynkow pocienionych. W
zaleznosci od zastosowanych materiatow malarskich podtoza zgodnie z zaleceniami producenta powinny by¢
zagruntowane.

5.5.3. Wykonywanie rob6t malarskich wewnetrznych
Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu oraz ewentualnie
zafluatowaniu tynkéw i miejsc naprawianych. Przy wykonywaniu rob6t malarskich nie powinna wystepowaé w
pomieszczeniach zbyt wysoka temperatura (powyzej 30°C) oraz przeciagi. Malowanie elementow stalowych,
zeliwnych itp. mozna wykonywac po catkowitym umocowaniu wszystkich elementéw. Wewnatrz budynkdw pierwsze
malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po catkowitym zakonczeniu robot poprzedzajacych.

str. 74



6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonanych robot polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg opisowa, i rysunkowsg,
wedtug protokotow badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i
podktadu oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiarow.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjq projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg byé¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku :
»  pionowego - nie moga by¢ wieksze niz2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu do 3,5
m wysoko$ci i 6 mm w pomieszczeniach > 3,5 m wysokosci,
*  poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb.
Niedopuszczalne sg nastepujace wady :
»  wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych z
podioza,
» trwale slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.
Odbior gotowych tynkoéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac :
» ocene wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia
» stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

Badanie przyczepnosci tynku do podioza nalezy sprawdzi¢ przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem.
Kontrola jako$ci wykonania oktadzin z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu: jako$ci materiatow, odchylen od

pionu powierzchni $cian, gatunku zapraw klejowych, grubosci spoin, wzoru, rownosci i doktadno$ci utozenia ptytek
ceramicznych, itp.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy) tynkéw oraz malowania powierzchni.

8. ODBIOR
Odbioru rob6t dokonuje sie na podstawie ogledzin. Roboty uznaje sie z wykonane zgodnie z ST jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji daty wyniki pozytywne. Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢
bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie
systemami zapewnienia jakoSci
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Aprobata Techniczna ITB nr AT-15-4086/2004.

Atest Higieniczny PZH nr HK/B/0408/02/99.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie

systemami zapewnienia jakosci

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany sufity.
Klasyfikacja

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”,
wydanie ITB - 2003 rok.

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje i certyfikaty producentéw
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ST - 1.15. WARSTWY WYROWNAWCZE ORAZ MONTAZ WYKLADZIN
RULONOWYCH TYPU TARKETT

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Techniczngj S - 1.15. WARSTWY WYROWNAWCZE ORAZ MONTAZ
WYKLADZIN RULONOWYCH TYPU TARKETT sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robé6t zwigzanych z
wykonaniem podtdg i posadzek. Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.5. Zakres robét
Zakres robdt przedstawiony zostat w przedmiarze rob6t stanowigcym zatacznik do niniejszej ST.
2. MATERIALY

Materiaty do wbudowania :
»  zaprawy samopoziomujgce do zastosowan pod wyktadziny rulonowe, ptytki ceramiczne i podtogi z
desek
»  wyktadziny rulonowe homogeniczne winylowe

Wybdr materiatéw i ich kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym przed dokonaniem zakupu.
Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej odpowiadajace pod wzgledem
wytrzymatosci PN85/B-04500.

Do wykonania posadzek zastosowa¢ wyktadzing rulonowg typu ,Tarkett", Do wykonania tych posadzek powinny byé¢
dobrane materiaty (wyktadziny, kleje, masy wygtadzajace, gruntowniki itp.) odpowiadajace celowi
zastosowania, odpowiadajace normom panstwowym ( norma PN-EN 649 ) lub $wiadectwom ich dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Wyktadzina podtogowa powinna posiada¢ wtasciwg Ocene Higieniczng i Certyfikat
Instytutu Technologii Budowlanej. Dostarczone na budowe materiaty powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednig
etykiete lub nadruk na spodzie wyktadziny. W przypadku klejow oraz preparatow wygtadzajacych powinien by¢
réwniez podny sposéb ich uzycia

Do przyklejania wyktadzin podtogowych nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okre$lonej wykfadziny
oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate pofaczenie
przyklejanej wyktadziny z podktadem oraz nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podktad i wyktadzinie.

Do wygtadzania powierzchni podktadu powinny by¢ stosowane masy wygladzajace zapewniajace nalezytg
przyczepno$¢ do podktadu, krétki czas wysychania i twardnienia oraz nie powodujace obnizenia wtasciwosci
wytrzymatosciowych podktadu.

Do spawania arkuszy wykfadzin podtogowych nalezy stosowa¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV
(zalecanego przez producenta wyktadzin w kolorze dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny).

Typ wyktadziny Homogeniczna wykfadzina
nodtoaowa z winviu

Zabezpieczenie powierzchni Poliuretan iQ PUR
(wzmochnienie poliuretanowe)

Klasa uzytkowa Komercyjne: Klasa 34
Uzvtkowe: Klasa 43

Grubo$é 2.0mm

Warstwa uzytkowa 2.0 mm

Catkowita masa powierzchniowa <3000 g/m?

Scieralno$¢ (ubytek qrubosci) 0,08 mm Grupa T

Wagniecenie resztkowe £0,03 mm

Stabilnos¢ wymiardw <0.40%

Dostarczana w postaci Rolki 25 mb x 2m
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Wtasciwosci produktu

Wiasciwos$ci antyelektrostatyczne <2 KV
(napiecie indukowane)

Wiasciwos$ci antyelektrostatyczne (opér) 10°0hm
Absorpcia akustyczna 4db
Przewodzenie ciepta 0,012 m2 KIW

(Mozliwo$é .stosowania W pomieszczeniach
z ogrzewaniem podtogowym do 30° C)

Wiasciwos$ci antvposlizaowe R9

Oddziatywanie krzesta na rolkach Odporna

Klasa ogniotrwato$ci Bis1

Trwatos¢ kolordw <6

Odpornos¢ chemiczna / bakterie i arzyby Dobra odporno$¢ / tak
3. SPRZET

Pojemniki, wiadra, szpachle, poziomice, narzedzia do ciecia desek podtogowych ( wyrzynarki, pity
specjalistyczne), narzedzia do ciecia ptytek gres, miotek, dobijak profilowany, klocek do dobijania, kliny, pita
rozptatnica, pita reczna lub elekiryczna, wiertarka, metrowka, otdwek, miara, szyna dociskowa, katownica lub
przymiar.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow i urzadzen stosowaé sprawne $rodki transportu, np. takie jak:

»  samochdd skrzyniowy o tadownos$ci 5-10 t
» samochod dostawczy o tadownosci 0,9 t

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie

na jako$¢ robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe
muszg spetnia¢ wymagania przepisdw ruchu drogowego.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac przepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig,
przesuwania podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonanie podktadow

Podkiad wyréwnujacy z zaprawy samopoziomujacej powinien by¢ wykonany zgodnie ze sztukg budowlang
z uzyskaniem odpowiedniej wytrzymatosci i grubosci podktadu. Podktad powinien mie¢ powierzchnig réwng pozioma.
Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg w dowolnym miejscu nie powinna wykazywaé przeswitdw
wiekszych niz 1mm.

5.2 Montaz wykladziny podiogowej rulonowej

Podioze pod wyktadzing podtogowa musi by :
wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,
» suche, maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM nie moze
przekraczac 2,5 %,
» bezrys i spekan, wszystkie uszkodzenia musza by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy wygtadzajacej,
gtadkie, na powierzchni nie mogg wystepowac zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona za
pomocg masy wyréwnawczej,
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» réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowo$ci nie moze przekracza¢ 1 mm na odcinku 1
m i 2 mm na odcinku 2 mm,

» czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen ( farby, zaprawa,
lepik itp. ).

Do uktadania wyktadzin podtogowych mozna przystapi¢ po zakoriczeniu wszystkich prac wykorczeniowych, z
malarskimi wigcznie.

Wyktadzine podiogowa nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktorych
panujg nastepujace warunki :

» temperatura otoczenia - 17-25° C,
e temperatura podfoza - 15 - 220 C,
» wzgledna wilgotno$¢ powietrza max. 75 %.

Do uktadania wyktadziny podiogowej nalezy przystapi¢ po sprawdzeniu, czy kolor wyrobu i ilos¢ sg zgodne z
zambwieniem, czy towar nie jest uszkodzony i pochodzi z jednej partii produkcyjne;.

Wszystkie materiaty ( wyktadzina, klej, masa samopoziomujaca ) powinny pozostaé przez 24 godziny w
pomieszczeniu, w ktérym panujgq warunki opisane powyzej. Wykladzine nalezy rozwingé w celu doktadnego
dopasowania do podtoza.

Montaz wykfadziny rozpoczaé od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia. Wykonanie posadzki
polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za pomocg kleju. W tym celu nalezy zwing¢ ptat
roztozonej wyktadziny do potowy, a druga czes$¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety
fragment podtoza rozprowadzi¢ klej za pomocg pacy zabkowanej. Gdy klej uzyska odpowiednig site klejacg
nalezy doktadnie docisngé wyktadzine do podktadu. Ewentualne $lady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy
mozliwie szybko usung¢ mokrg szmatka. Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowaC przez co najmniej 48
godzin. Spawanie stykow wyktadzin mozna rozpoczaé po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt
wczesne przystapienie do tgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢ wyktadziny na stykach na wskutek
dziatania wysokiej na niecatkowicie zwigzany klej. Po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajacy ponad
powierzchnie arkuszy nalezy $cia¢, aby tworzyt z wyktadzing jednolita powierzchnie. Dokonaé takze wywinigcia
wyktadziny na cokét. Wysoko$¢ cokotu powinna wynosi¢ 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci polega¢ bedzie na sprawdzeniu jako$ci wykonanych warstw wyrownawczych, utozenia
wyktadziny oraz montazu listew przySciennych.

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbior powinien
obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm podmiotowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Z kontroli producenta stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty, w ktorych jakoS¢ nie jest potwierdzona
odpowiednim za$wiadczeniem (atestem, certyfikatem itp.), a budzg watpliwosci powinny by¢ przed uzyciem do
wbudowania poddane badaniom jakosci.

6.2. Odbior podkiadu
Odbiér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach roboét :
b) podczas uktadania podktadu
c) po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymato$ci na $ciskanie na probkach
kontrolnych

Odbidr powinien obejmowac :
»  sprawdzenie materiatow
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e sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym jezeli jest
wymagana

e sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w
pomieszczeniu, badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do 1mm

» sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie
przeprowadzonych badan prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw;
badania powinny by¢ przeprowadzone dla podktadéw cementowych

o sprawdzenie rownosSci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej faty kontrolnej odchylenia stanowigce. Prze$wity miedzy tatg i podtozem nalezy
mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm

» sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za
pomocg dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzyé z doktadnoscig do
mm

e sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podkladzie elementow dodatkowych (wpustow
podiogowych, ptaskownikdw lub katownikéw wzmacniajacych potaczenia posadzek dzielacych je
na pola itp.). Badania nalezy prowadzi¢ przez ogledziny.

6.3. Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robot zwigzanych z uktadaniem wyktadziny

Przed przystapieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzic :
» temperature pomieszczen
»  wilgotno$¢ wzgledng powietrza
* wilgotno$¢ podktadu

6.4. Odbior konncowy robét posadzkowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg kosztorysowg i ST powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej podfogi z opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz
pomiaru posadzki.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podtogi powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke
petnych wtasciwosci techniczno — uzytkowych. Odbiér posadzki powinien obejmowac :

»  sprawdzenie wygladu zewnetrznego poprzez ocene wzrokowg
»  sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania posadzki
» sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem (ogledziny — naciskanie, opukiwanie)

6.5. Odbior koncowy posadzki z wyktadziny rulonowej

6.5.1.  Odbior posadki z wyktadziny podtogowej odbywa si¢ przez sprawdzenie wygladu zewnetrznego.
Badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw
materiatow podfogowych : badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciagnietego
prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig 1 mm, a szeroko$ci spoin - za pomocg
szczelinomierza. Sprawdzenie rownosci podktadu odbywa sie przez przyktadanie w dowolnych
miejscach i kierunkach dwumetrowej faty kontrolnej i poziomicy; odchylenia mierzy¢ z doktadno$cig do
1 mm. Sprawdzanie odchylen od ptaszczyzny poziomej odbywa si¢ za pomocg dwumetrowe;j faty
kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm.

6.5.2. Arkusze wyktadziny podtogowej rulonowej powinny by¢ przyklejone do podktadu catg powierzchnia,
zapewniajgc posadzce mocne i trwate zwigzanie z podktadem. Nie dopuszcza sie wystepowania na
powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw arkuszy
wyktadziny. Wszystkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungé.
Spoiny miedzy arkuszami wykfadziny podiogowej powinny tworzy¢ linie prosta; odchylenie spoiny od
linii prostej powinno wynosic nie wiecej niz 1 mm/1m i 5 mm na catej diugosci spoiny w pomieszczeniu.
Powierzchnia posadki w wyktadziny powinna by¢ réwna i pozioma. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki z wyktadziny nie powinno by¢ wieksze ni. 2 mm/imi 5 mm na catej dtugosci lub
szerokoSci pomieszczenia.
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7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) warstw wyréwnawczych i podtog.
8. ODBIOR

Odbioru rob6t dokonuje sie na podstawie ogledzin. Roboty uznaje si¢ z wykonane zgodnie z ST jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i Wymagania”

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku
winylu. Wymagania.

PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych i elektrycznych
wiasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych, tom | — budownictwo ogdine

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcje i certyfikaty producenta
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ST - 1.16. MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ WEWNETRZNEJ

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST - 1.16. MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ
WEWNETRZNEJ sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem stolarki
budowlanej drzwiowej. Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robét
Zakres robdt przedstawiony zostat w przedmiarze rob6t stanowigcym zatacznik do niniejszej ST.
2. MATERIALY

Wybér stolarki nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym przed dokonaniem jej zakupu. Przewiduje sie montaz
stolarki o typowych wymiarach posiadajacej dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie.

Wymagania szczegdtowe do stolarki :

» oScieznice systemowe wodoodporne w okleinie naturalnej lub drewnopodobnej w kolorze ustalonym z
Zamawiajacym fabrycznie wykonczone

» skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne wodoodporne petne jednoskrzydtowe fabrycznie wykoriczone o
izolacji akustycznej 32dB w okleinie naturalnej i konstrukcji skrzydta jako ptyta wiérowa otworowa w
ramie drewnianej, badz tez jako ptyta petna wzmocniona sklejkg lub tez jako drewno klejone. Skrzydta
wyposazone w klamke z szyldem i zamek z wktadkg patentowg. Kolor skrzydet do ustalenia z
Zamawiajacym.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta stolarki w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.
4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie stolarki powinny odbywac¢ sie w sposéb zapewniajacy
zachowanie dobrego stanu technicznego i nieuszkodzenie. Stolarke nalezy zabezpieczy¢ przed sttuczeniem

szyb. Specjalistyczny transport do przewozenia stolarki zapewni producent.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowania stolarki

5.1.1. Przygotowanie o$ciezy

Oscieza powinny zapewniaC prawidtowe osadzenie i uszczelnienie stolarki drzwiowej. Nalezy zwrdci¢
uwage na spetnienie warunkéw dotyczacych zamocowania o$cieznic oraz uszczelnienia przestrzeni miedzy
oscieznicq a oSciezem.

W przypadku wystapienia wad oscieza, ktdre moga pojawi¢ sie po wykonaniu demontazu istniejacej
stolarki przed przystgpieniem do montazu oscieznic drzwiowych nalezy oScieza naprawic i oczyscic.

5.1.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki budowlanej

W sprawdzone, przygotowane i oczyszczone oscieze nalezy wstawiC oScieznice drzwiowg stosujgc
podktadki, kliny i listwy dystansowe. W zalezno$ci od rodzaju facznikéw stosowanych do zamocowania stolarki
nalezy osadzi¢ w sposob trwaty ich elementy kotwigce w oSciezach.

Ustawienia stolarki nalezy sprawdzic w pionie i poziomie oraz dokonaC¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1m wysokosci oscieznicy,
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jednak nie wiecej niz 3mm na catej diugosci oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie
moze by¢ wigksze niz 2mm. Roznice wymiarow przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 3mm przy dtugosci
przekatnej powyzej 2,0m.

Po ustawieniu stolarki nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu. Skrzydta winny
rozwieraC sie swobodnie a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamknieciu dociska¢ na catej dtugosci do
oscieznicy.

Zamocowanie oscieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikéw zalecanych przez producenta stolarki.

Uszczelnienie styku o$cieznicy z osciezem wykona¢ nalezy po trwatym zamocowaniu stolarki za
pomocg pianki poliuretanowej. Zabrania sie uszczelniania przestrzeni sznurem smotowym lub innymi
materiatami widknistymi zabezpieczonymi przed korozjg Srodkami wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe
dla zdrowia ludzi.

Osadzong stolarke po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z osadzeniem nalezy doktadnie
zamknag.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosSci robét
Ogdlne wymagania podano w ,\Wymaganiach ogoinych”.

6.2. Odbioér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

Odchylenie od pionu lub poziomu dla o$cieznic drzwiowych nie powinno by¢ wigksze niz 2mm na 1m i
nie wiecej niz 3mm na catej dtugosci stojaka oscieznicy. Najwieksze dopuszczalne odchylenie oScieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2mm.

Jezeli wszystkie badania daty pozytywne wyniki wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymogami. Jesli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymogami. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i zgtosi¢ je
do ponownego odbioru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostkg obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi. Jednostkg obmiaru dla
oscieznic jest 1 szt. (sztuka)

8. ODBIOR

Odbioru robot dokonuije sie na podstawie ogledzin. Roboty uznaje sie z wykonane zgodnie z ST jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13049:2004 Okna. Uderzenie ciatem migkkim i ciezkim. Metoda badania,
wymagania dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja

PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wtasciwo$ci mechanicznych - Obcigzenie
pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie
— Metoda badania

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Klasyfikacja
PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja
PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda
badania
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PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Metoda badania
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
PN-90/B-91002 Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiardw
skoordynowanych modularnie

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw
sztucznych. Zmiana 2 Wymagania i badania

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i badania
(Zmiana 3) /Az3:2001

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych
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ST - 1.17. WYKONANIE TYNKOW ZEWNETRZNYCH

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.17.  WYKONANIE TYNKOW ZEWNETRZNYCH sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem uzupetnien tynkéw zewnetrznych.
Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot

Zakres rob6t przedstawiony zostat w przedmiarze robét stanowigcym zatgcznik do ninigjszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogdlne”

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa,
STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Woda :

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek :

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e mie¢ frakcje roéznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziamisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2.Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziamisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5

mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne :

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pafstwowe.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozZliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuZla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w posta-
ci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetos-
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ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jako$ci, zgodny z projektem organizacji robét i zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Przew6z materiatow powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu Srodkami transportu, ktére powinny
zabezpieczaC przewozone materiaty przed wplywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pétotwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byC zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sige chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungg¢ plamy z
rdzy i substancii ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku
1:1:2.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosSci robét
OgoIne wymagania podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) wykonania tynkéw.

Powierzchnie tynkow Scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci scian w
stanie surowym w rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gérnej
krawedzi warstwy ocieplanej.

Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2 , doliczajac w tym
przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie o$ciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci osciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

8. ODBIOR
Odbioru robot dokonuije sie na podstawie ogledzin. Roboty uznaje sie z wykonane zgodnie z ST jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbior podioza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podioza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady :
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli prze-
nikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwate Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosSciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych
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ST - 1.18. OCIEPLENIE SCIAN Z WYKONANIEM WYPRAWY ELEWACYJNEJ

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej ST — 1.18. OCIEPLENIE SCIAN Z WYKONANIEM WYPRAWY
ELEWACYJNEJ sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem bezspoinowych
systemow ociepleniowych (BSO) $cian budynkdw. Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot

Zakres robdt przedstawiony zostat w przedmiarze rob6t stanowigcym zatacznik do niniejszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogdlne”

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw wyrobéw
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajacy sie, minimum, z nastepujacych
sktadnikow :

»  zaprawy klejacej i facznikdw mechanicznych systemu,

» materiatu do izolacji cieplnej,

* jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera

zbrojenie,

»  warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na :

» rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),

»  sposdb mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,

 rodzaj warstwy wykoriczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy,

silikonowy, okladziny kamienne lub ceramiczne),
» stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajace, stabo rozprzestrzeniajace, silnie
rozprzestrzeniajace.

Podtoze - powierzchnia nowej lub istnigjacej Sciany lub stropu. Moze byé w stanie surowym, pokryta tynkiem
mineralnym, organicznym i powtokami farb.
Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoze lub » warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania,
redukciji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.
Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany
w formie ptyt na Scianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.
Zaprawa (masa) klejaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.
Laczniki mechaniczne — okre$lone faczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do podtoza, na przyktad
kotki rozporowe i profile.
Warstwa zbrojona — okre$lona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji
cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wiasciwo$ci mechaniczne systemu.
Siatki z witdkna szklanego - okre$lone tkaniny systemu sktadajace sie z przedzy z ciagtych wtdkien szklanych
w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.
Zbrojenie — okre$lone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wiokien szklanych lub siatki metalowe.
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Warstwa wykonczeniowa — okre$lony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy
jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykorficzeniowa w potaczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie
przed oddziatywaniem warunkow atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajace - listwy (profile) cokotowe (startowe), profile nosne, katowniki narozne
(ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkcji
technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.4. Dokumentacja robét ociepleniowych

Dokumentacje rob6t ociepleniowych stanowig :

projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacii
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdzn. zmianami),

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zaméwien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczego6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z pbzn. zmianami),

dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z p6zn. zmianami),

dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. 22004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw, dotyczace
stosowania wyrobow,

protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i rob6t zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe dokumentacii robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. 2 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacii
technicznej wykonania i odbioru robot ociepleniowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamdwienia.

2. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonania robot ociepleniowych powinny mie¢ :

oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang normg
europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo
oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplenn powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
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Srodek gruntujacy — materiat wodorozcieficzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkta wodnego)
stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem piyt izolacji termicznej
lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykorczeniowe;.

Zaprawa (masa) klejaca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wibknem szklanym) do
klejenia ptyt izolacji termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna
mineralna). Wybdr zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa
klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek
pomiarowy): 10 £1 cm.

Ptyty termoizolacyjne

e piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 80-038 Fasada) majq
zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysoko$ci 25 m powyzej poziomu
terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wiacznie (budynki wzniesione przed
01.04.1995). Mocowane sa, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na $cianie —
metodq klejenia, za pomocg tacznikoéw mechanicznych lub metodg taczona. Plyty majg krawedzie
proste lub frezowane (pidro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelnos¢ potaczen. Do elewacii
boniowanych produkowane sa gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na
powierzchni zwyktych plyt. Szczegotowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okre$la
norma PN-EN 13163,

* plyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwos¢, majq zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci
(woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegdtowe wymagania dla ptyt ze
styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

e piyty z welny mineralnej zwyktej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach Scian
budynkéw lub, w potaczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu.
Ptyty z wetny mineralnej zwyktej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny
lamelowej moga by¢, zaleznie od wiasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczegdtowe wymagania dla piyt
z wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

* inne rodzaje materiatow termoizolacyjnych — szkto piankowe, pianka mineralna

Laczniki mechaniczne :

» kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sq w
talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkdw
termicznych,

» profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do mocowania ptyt
izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbrojaca :

oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajaca wypetniacze
(takze widkna) masa, nanoszona na powierzchnig piyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojaca. W
niektdrych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

Siatka zbrojaca :
siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m2 , wtapiana w
zaprawe zbrojaca.

Zaprawy (masy) tynkarskie , oktadziny :

e zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do
wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami
producentow, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwo$ci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg
zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,56 mm) wykonywane sg w
réznych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”, Ztobiony),
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masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe
materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych

masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy
akrylowej) gotowe materialy do wykonywania tynkoéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie
wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w roznych
grubosciach i fakturach powierzchni tynkdw — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkdw krzemianowych

oktadziny naturalne kamienne i ceramiczne mocowane zgodnie z wytycznymi producenta, grubos¢ od
0,5-5 cm w zalezno$ci od przyjetych rozwigzan projektowych. Barwa trwata, tekstura zewnetrzna
odporna na czynniki atmosferyczne.

Farby - farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub
uzupetniajaco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe) :

profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podioza za pomocg kotkéw
rozporowych,

narozniki ochronne — elementy: z wiokna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkow,
osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

listwy krawedziowe i nosne — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania
konstrukcji nodnych (oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykéw BSO z innymi materiatami (np.
o$cieznicami),

profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni BSO,

tasmy uszczelniajace — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczern BSO z o$cieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,

pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy plytami izolacii
termicznej, — siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500
g/m2 ), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2 ) do
ksztattowania detali elewaciji (boniowanie, profile),

profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia,
podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwa zbrojong i
malowane,

podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO. Uwaga: W sktad wigkszosci systeméw BSO wchodzi
jedynie cze$¢ wymienionych wyzej elementow.

Uwaga: W sktad wiekszosci systemdw BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej elementdw.

Warunki przechowywania i skladowania wyrobow do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng

Podstawowe zasady przechowywania :

91



» S$rodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé w szczelnie zamknigtych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezpos$rednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

» materialy suche oraz elementy oktadzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne — przechowywac w
szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

* izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

o siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. SPRZET

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzetem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakosci, zgodny z projektem organizaciji robdt i zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Przew6z materiatow powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu, ktére powinny
zabezpieczaC przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pétotwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowaC zgodnie z wymaganiami producentow
materiatow, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji $rodkéw
transportowych i przepisami ruchu drogowego. Wyroby do robdt ociepleniowych mogg by¢ przewozone
jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobow w
jednostkach fadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet
widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek wyrobdw transportowanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki. Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzegac
zasad wykorzystania petnej tadowno$ci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowaé: kliny, rozpory i bariery. Do
zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wy$cidtkowe, amortyzujace,
takie, jak: maty stomiane, wiory drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowej.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy :

» przygotowaé plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie
placu budowy,

» wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetnic przebicia, bruzdy i ubytki,

» wykona¢ caly zakres robdt dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytaczy instalacyjnych na
powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO

» wykona¢ roboty, majgce wplyw na sytuacje wilgotnosciowg podioza, przede wszystkim tynki
wewnetrzne i jastrychy,

» wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe
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Przed rozpoczeciem rob6t nalezy wykonaé ocene podtoza, polegajacg na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwo$ci i rownosci.

Proba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni lub
ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejacych powtok za pomoca rylca.

Proba zwilzania — ocena chtonnosci (nasiakliwosci) podioza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci i gtadkosci — okre$lenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe
monolityczne, Zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okre$lone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegdtowej nalezy
odwota¢ sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujacego na docieplanym obiekcie).

llo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla
catej powierzchni podioza na obiekcie. Kontroli wymaga takze wytrzymato$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to
przede wszystkim podtozy istniejgcych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W
przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonaC jej badanie metoda ,pull off’, przy
zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykonaé prébe odrywania przyklejonych
do podioza probek materiatu izolacyjnego. Szczegdlnej uwagi wymagajq podtoza (warstwowe) Scian
wykonanych w technologii wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnia, ocenie
podlega wytrzymato$¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrzne;.

Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych (najcze$ciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opaddw, silnego nastonecznienia,
wysokiej wilgotno$ci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych
przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy
zawierajg odmiany materiatow, umozliwiajagce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci
powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczegdine warunki danego systemu
docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegétowe;.

Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ Srodek gruntujgcy na
catg jego powierzchnie.

Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé wzdtuz niej
listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze
profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakoriczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg
sznurow wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej. NanieS¢ zaprawe klejaca na powierzchnie piyt izolacji
termicznej, zaleznie od réwnosci podioza, w postaci plackéw i cigglego pasma na obwodzie ptyty (metoda
pasmowo — punktowa) lub paca zabkowang na catej powierzchni piyty. Piyty z wetny mineralnej nalezy
zaszpachlowa¢ wcze$niej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi
piyty zaprawg. Plyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesunigcie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez $ciste utozenie
piyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — piankg uszczelniajaca.
Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne plyt izolacji termicznej zeszlifowaC do uzyskania réwnej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia,
nalezy wykonaC ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami mechanicznymi (kotkami
rozporowymi). Dlugo$¢ tacznikdw zalezna jest od grubo$ci piyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich
rozstaw (min. 4 szt./m2 ) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w
nich kotki rozporowe, a nastepnie wkrecic lub wbié trzpienie.
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Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykonac zbrojenie uko$ne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciagna¢ paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig
za pomocg pacy siatke zbrojaca, W pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerna. Powierzchnig warstwy
zbrojonej wygtadzic - siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawg

Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ $rodek gruntujacy.

Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie ,okfadziny i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonaC po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej — nie wczesniej, niz po
uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych)
nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddaé jego powierzchnie obrébce, zgodnie z wymaganiami
producenta systemu i dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng szczegdtowa (w SST nalezy te
wymagania opisac). Sposdb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury
powierzchni. Powierzchnig tynku pomalowa¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projekiu,
systemu, warunkéw S$rodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach
potudniowych i zachodnich nalezy unikaé stosowania kolordw ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego
ponizej 30. Sposéb mocowania okfadzin naturalnych(kamiennych)oraz ceramicznych zgodnie z wytycznymi
producenta i kart informacyjnych wyrobu dotyczacych sposobu mocowania i wykonczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
OgoIne wymagania podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

Zasady ogolne

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior rob6t winny
by¢ wykonane zgodnie z normami i wskaznikami oraz instrukcjami uzycia producentow wybranych materiatow.
Kontrola wykonania okfadzin z ptyt gipsowo — kartonowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-
72/B-10122:1972.

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé oceny wykonanych robét elewacyjnych z zastosowaniem
systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktdre
powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace warunkéw odbioru a
podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania $cian” — wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz
Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowaé wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykle.
Wymagania przy odbiorze”.

Obowigzujq takze wymagania :

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢
wigksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow nie powinny by¢ wigksze niz
10 mm na catej wysoko$ci kondygnaciji i 30 mm na catej wysoko$ci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i
staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypukto$ci i wklestosci,
mozliwych do wykrycia w Swietle rozproszonym.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanej elewacii.
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Powierzchnie ocieplenia Scian budynku i oktadzin oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci Scian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi)
do gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2 |
doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie oSciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugo$ci oSciezy mierzonych w Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig
ocieplenia.

8. ODBIOR
Odbioru rob6t dokonuje sie na podstawie ogledzin. Roboty uznaje sig z wykonane zgodnie z ST jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i przyjety system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(V)

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z wetng mineralna. Specyfikacja

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Opracowat
mgr inz. Dariusz Ogonowski

95



